Raum fur Expansion.

Ob E-Bike, klassisches Fahrrad oder motorisierter Fahruntersatz — beim FahrradgroRhandler Hermann
Hartje KG lauft es rund: Florierende Geschafte und stetig steigende Auftragszahlen fuhrten zu einer
Umstrukturierung im Logistikzentrum in Hoya, bei der Jungheinrich durch den Bau einer viergeschos-
sigen Fachbodenregalanlage mit integrierten Liftregalen fur die Lagerung und Kommissionierung von
Fahrradteilen und Breitgang-Palettenregalen fur sage und schreibe 75.000 Fahrrader maligeblich zur
Verbesserung der Lagerkapazitat beitragen konnte. Die innovative Lagerlosung verhalf dem Kunden zu
gesteigerter Umschlagleistung und in der Folge zu einer schnelleren Auftragsabwicklung — so werden

Kundenwunsche noch zuverlassiger erfullt.

Mit zahlreichen Eigen- und Vertriebsmarken
wie zum Beispiel Victoria und Conway sowie
mehr als 900 Mitarbeitern zahlt Hartje zu
den fuhrenden Unternehmen der Branche.
Bei einer derart groRen Artikelvielfalt in
einem Lager mit begrenzter Grundflache
sind clevere Regallésungen gefragt. Diese
lieferte Jungheinrich: Eine viergeschossige
Fachbodenregalanlage mit angeschlosse-
ner Stahlbaublihne, die bei Bedarf durch
weitere Fachbodenregale erganzt werden
kann, bietet in Kombination mit Breitgang-
Palettenregalen nun ausreichend Platz fuar
Fahrréder und Zubehor.

Zur Lagerung des wichtigsten Guts von
Hartje, der Fahrrader, kommen Jungheinrich
Palettenregale zum Einsatz. Diese zeichnen
sich besonders durch ihre flexible Nutzbar-
keit und zukunftssichere Anpassungsfahig-
keit aus.

In der viergeschossigen Fachbodenregal-
anlage wurden platzsparende Liftregale von
Jungheinrich verbaut. Diese ermdglichen
die effiziente Lagerung und Kommissio-
nierung von Fahrradteilen in einer Hohe
von bis zu 10 m und garantieren eine signi-
fikante Einsparung von Lagerflache durch
die Nutzung der gesamten Raumhdhe.

Smarte
Regallosungen
mit Zukunft.

Hohe Prozesssicherheit, verkurzte Wege und
die leichte Anbindung an bestehende Lager-
verwaltungssysteme machen Jungheinrich
Liftregale zu Garanten fur beste Kommis-
sionierleistungen.

Erhohte Flexibilitat im Lager und bediener-
freundliche Regallésungen mit schnellem
Zugriff auf alle gelagerten Teile fuhren bei
der Hermann Hartje KG seit der Umstruk-
turierung zu einer signifikanten Steigerung
des Warenumschlags. Auftrage kdnnen
noch schneller und effizienter abgewickelt
werden. Die vorhandene Lagerflache wird
dank der passgenauen Regalplanung opti-
mal genutzt. Hier machen sich 65 Jahre
Regalexpertise, auf die Jungheinrich zu-
ruckblickt und bei der stets auf zukunfts-
sichere Eigenentwicklungen, individuelle
Losungen und beste Qualitat geachtet wird,
bezahlt.
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Fahrradteile lagern platz-
sparend in einer Fach-
bodengeschossanlage.
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Foérderanlagen verbinden
die Geschossebenen

mit den Liftregalen und
anderen Bereichen.




DAS PROJEKT AUF EINEN BLICK

Kunde: Hermann Hartje KG

Branche: FahrradgroRhandel

> 900 Mitarbeiter

GroRe des Unternehmens:

© HARTJE

Standort: Hoya, Deutschland

30.000 m? Lagerflache

LagergroBe:

HERAUSFORDERUNG

Die Optimierung der Raumnutzung
im Logistikzentrum, die sichere
Lagerung von Fahrradzubehér auf
engstem Raum sowie die Steige-
rung der Umschlagleistung zur

JUNGHEINRICH LOSUNG

Breitgang-Palettenregale zur Lage-

rung von 75.000 Fahrradern und eine

viergeschossige Fachbodenregalan-
lage mit Liftregalen fur die Lagerung
und Kommissionierung der Fahrrad-

ERGEBNISSE

Eine verbesserte Lagerkapazitat
durch die Nutzung der gesamten
Raumhdhe, eine klar strukturierte
Lagerung des Fahrradzubehors
und bedienerfreundliche Kommis-
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schnelleren Auftragsabwicklung. teile. sionierldsungen sorgen fur eine

signifikante Effizienzsteigerung.

IMPRESSIONEN

Fertige Fahrrader i
stehen im Breitgang- b vm |!'
Palettenregal fiir den ) ~i

Versand bereit.

Die Versorgung der héheren Ebenen mit
palettierten Kleinteilen erfolgt tiber
die Palettenschleusen der Stahlbaublihne.
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In der Fachbodengeschossanlage sind
zwei Liftregale fur Kleinteile integriert.

JUNGHEINRICH



