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Het grotere plaatje

OMDAT

Dankzij het optionele loweringPRO 

bereiken onze nieuwe reachtrucks 

indrukwekkende daalsnelheden  

tot 1,2 m/s en verhogen ze de 

doorvoer tot wel 2%.

ELKE SECONDE TELT.
De nieuwe Jungheinrich reachtrucks 

met geoptimaliseerde mast
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Leest u het Journaal liever digitaal? 
Meld u aan voor onze nieuwsbrief en 

ontvang de volgende editie als eerste in 

uw inbox.

Het Jungheinrich Journaal wordt twee- 

maal per jaar kosteloos toegezonden aan

beheerders van hef- en magazijntrucks

in Nederland.

Dit magazine is gedrukt op papier met  

een door FSC gecertificeerde herkomst. 

Prijswijzigingen en drukfouten 

voorbehouden.

Aanmelden nieuwsbrief
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https://www.jungheinrich.nl/over-ons/nieuws/magazines/journaal
https://fcld.ly/ioq3e7q
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Kampeerspecialist stijgt boven zichzelf uit

ALLES UIT 
ÉÉN HAND

Sinds dit jaar runt Van Assendelft – Hollander Bogaert (VAHB) haar logistieke  

operatie vanuit een nieuw en modern Europees distributiecentrum in Gilze.

Als one-stop-shop leverde Jungheinrich de volledige magazijninrichting; 

van trucks en stellingen tot palletwikkelaars en de schrobveegmachine.

JUNGHEINRICH RICHT NIEUW EDC IN VOOR VAHB

“Dit nieuwe pand was broodnodig”, opent 

Martijn van den Hout, COO bij Van Assendelft 

Hollander Bogaert (VAHB). VAHB is producent 

van kampeerartikelen met de gerenommeerde 

merken Bo-Camp, Crespo en Gimex. Vanuit het nieuwe 

EDC worden de artikelen geleverd aan de detail- en 

groothandel en consumenten in heel Europa en daar-

buiten. “In ons vorige pand waren we echt uit ons jasje 

gegroeid. We waren genoodzaakt externe opslagruimte 

bij te huren. Op het laatst hadden we ongeveer 10.000 

palletplaatsen extern”, vervolgt Van den Hout.

‘We hebben bijvoorbeeld 
gekozen voor brede 

gangpaden, zodat we ook 
in piekperiodes vlot en 

efficiënt kunnen werken.’
BAS VERHEIJEN, LOGISTIEK COÖRDINATOR
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Logistiek coördinator Bas Verheijen vult aan: “Daarnaast 

was de indeling van ons oude distributiecentrum verre 

van efficiënt. Zo konden we niet optimaal werken met ons 

warehouse management systeem en hadden we boven-

dien maar vier docks. Er moest echt iets veranderen.”

Frisse blik
Het bedrijf vond een geschikte locatie op slechts een 

steenworp afstand en nam een logistiek adviesbureau in 

de arm dat de complete logistieke operatie onder de loep 

nam. “Ze hebben alle processen en goederenstromen 

geanalyseerd, en met een frisse blik bekeken hoe we ons 

nieuwe EDC zo efficiënt mogelijk konden inrichten. Hun 

advies hebben we vrijwel een-op-een overgenomen”, 

geeft Van den Hout aan.
Logistiek coördinator Bas Verheijen (l) en  

COO Martijn van den Hout.
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Kampeerspecialist stijgt boven zichzelf uit

leveranciers die we al hadden benaderd.” Via PROFISHOP 

leverde Jungheinrich, naast de stellingen voor ruim  

15.000 bulk- en picklocaties en in totaal negen heftrucks, 

ook twee nieuwe palletwikkelaars en een schrobveeg-

machine. Door te kiezen voor gebruikte trucks wist VAHB 

daarbij een fraaie besparing te realiseren. “Dat scheelt  

ongeveer 30 procent; op toch een van de duurdere 

kostenposten. Terwijl de kwaliteit onveranderd hoog 

blijft, aangezien de trucks zorgvuldig zijn gereviseerd”, 

aldus Van den Hout.

Het resultaat is een modern distributiecentrum met mini-

male transportafstanden, een efficiënte locatietoewijzing 

en het juiste intern transportmaterieel. “We hebben bij-

voorbeeld gekozen voor brede gangpaden, zodat we ook 

in piekperiodes vlot en efficiënt kunnen werken. Uiteraard 

liggen de hardlopers aan het begin van de gangpaden,  

zodat orderverzamelroutes niet onnodig lang worden. Om 

diezelfde reden hebben we ook gekozen voor onderdoor-

gangen in de stellingen”, vervolgt Verheijen.

One-stop-shop
De inrichting van het magazijn is volledig verzorgd door 

Jungheinrich. “Met de plannen van het adviesbureau 

hebben we verschillende stellingleveranciers benaderd. 

Tegelijkertijd hadden we Jungheinrich benaderd voor de 

reachtrucks”, vertelt Van den Hout. “Onze ervaringen met 

het merk zijn goed. Ze leveren kwaliteit; wat de trucks 

betreft, maar zeker ook als het om service gaat.” Toen 

bleek dat Jungheinrich ook de stellingen kon leveren,  

was de knoop snel doorgehakt. 

Van den Hout: “Ze dachten proactief met ons mee en 

hadden bovendien een scherpere prijs dan de stelling- 

Een modern distributiecentrum met minimale transportafstanden, een efficiënte locatietoewijzing 

en het juiste intern transportmaterieel.

VAHB BEDRIJFSPROFIEL

1975

Productie

30 9

15.000 m2
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Louter voordelen
Het feit dat alles uit één hand is geleverd, biedt louter 

voordelen, weet Verheijen: “We hebben één aanspreek-

punt; een partner die met ons meedenkt en die de  

kwaliteit levert die we nodig hebben om onze operatie 

draaiende te houden.”

Dat was ook te merken tijdens de verhuizing. In record-

tijd van slechts tweeënhalve week werden de stellingen 

geleverd en geïnstalleerd. “Om de langere levertijd van 

de palletwikkelaars te overbruggen, leverde Jungheinrich 

een alternatief in de vorm van twee mobiele wikkelaars”, 

vertelt Verheijen. “Uiteindelijk hebben onze klanten niks 

gemerkt van de verhuizing en zitten we qua prestaties 

boven het oude niveau.” “Met de beoogde omzetgroei, 

gezonde voorraadposities én een partner als Junghein-

rich kunnen we de komende jaren probleemloos vooruit”, 

besluit Van den Hout. 

Om orderverzamelroutes niet onnodig lang te laten worden is er gekozen voor onderdoorgangen in de stellingen.

Scan de QR-code en bekijk de 

video op ons YouTube kanaal 

JungheinrichNL 

Als one-stop-shop leverde Jungheinrich de volledige 

inrichting van het magazijn, inclusief een schrobveegmachine 

uit de eigen PROFISHOP webshop.

https://www.youtube.com/watch?v=q87792FcQ1k
https://www.youtube.com/watch?v=q87792FcQ1khttp://
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Magazijnprocessen worden steeds dynamischer en complexer, waardoor de kans op 

ongevallen stijgt. Gelukkig biedt de techniek een helpende hand. Assistentiesystemen zoals 

zoneCONTROL identificeren kritieke situaties op voorhand en minimaliseren de risico’s.

Het assistentiesysteem is schaalbaar 

en kan flexibel worden aangepast 

aan de specifieke behoeften van 

het magazijn. Het systeem kan voor 

bestaande trucks, ongeacht merk of 

type, worden gebruikt. Het magazijn 

wordt in verschillende zones ver-

deeld. Deze worden continu bewaakt 

en gecontroleerd door het assisten-

tiesysteem. zoneCONTROL bestaat 

uit een of meer stationaire radio- 

bakens en een of meer mobiele 

componenten op de truck(s) en/of 

voor voetgangers in het magazijn. 

De componenten communiceren 

voortdurend met elkaar en geven een 

waarschuwing zodra een gevaarlijke  

situatie dreigt te ontstaan. Denk 

bijvoorbeeld aan visuele waarschu-

wingen zoals verkeerslichten of 

waarschuwingslichten, die op de 

radiobakens worden aangesloten om 

de omgeving te informeren. Naast 

het geven van waarschuwingen is het 

mogelijk om verkeersknooppunten 

te beheren. Bij intensief verkeer, het 

naderen van een deuropening of 

gevaarlijk kruispunt kan dan bijvoor-

beeld de snelheid van de truck  

automatisch worden gereduceerd.

De radiobakens kunnen ook worden 

aangesloten op de besturingsmodule 

van een halpoort, zodat deze alleen 

opent wanneer een geautoriseerde 

truck nadert en gesloten blijft voor 

onbevoegde trucks. De chauffeur 

van de betreffende, onbevoegde 

truck krijgt dan een melding op zijn 

display. Indien gewenst kan ook nu 

de snelheid automatisch worden 

gereduceerd. 

Alle functies van zoneCONTROL 

kunnen met dezelfde componen-

ten worden afgedekt. Dit maakt het 

mogelijk om het systeem eenvoudig 

aan te passen aan veranderingen in 

het magazijn of uitbreiding van de 

truckvloot. 

Ontdek hoe Quaker Oats zoneCONTROL toepast op pagina 16.

Jungheinrich assistentiesystemen

360° Veiligheid 
met zoneCONTROL
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Energiebewust 
omgaan met intern 
transport loont

Met steeds meer elektrische verbruikers is het ook binnen het magazijn verstandig 

om slim om te gaan met energie. Hoe haal je meer rendement uit het intern transport 

en benut je beter de beschikbare stroomaansluiting of zonnepanelen? We zetten een 

aantal mogelijkheden op een rij. 

Bespaar met deze tips

De juiste truck voor de juiste toepassing
Energie besparen binnen het intern transport kan op 

vele manieren. Een ervan begint bij de vraag: welke truck 

gebruik ik voor welk doel? Een pallet die alleen maar 

horizontaal verplaatst moet worden zet je veel efficiënter 

weg met een palletwagen dan met een heftruck. De truck 

zelf weegt veel minder en heeft minder energie nodig 

voor zijn taak. Het is zinvol om trucks met een mast vooral 

in te zetten voor dat specifieke type werk. Daarbij kan  

een stapelaar vaak hetzelfde werk doen als een hef-  

of reachtruck. 

Een stapelaar kan vaak hetzelfde werk doen als een 

hef- of reachtruck.

Een energiebewust magazijn

Kies de efficiëntie-stand
De tweede stap is de instelling van de truck. Diverse onaf-

hankelijke testen tonen aan dat op maximaal vermogen de 

trucks amper meer presteren dan op 75 tot 80% van hun 

acceleratie- en rijsnelheid. De winst van 1,5 tot 3% meer

productiviteit kost in de regel ruim 20% meer energie.  

Dat is vaak een dure rekensom. Kies daarom voor de  

efficiëntie-stand.

Beheerste en soepele rijstijl
Een andere bepalende factor is de mens. Een beheerste 

en soepele rijstijl kost vrijwel geen productiviteit, maar 

bespaart wel veel energie. Samen met ‘het werk in één 

keer goed doen’ zit dat ook op zo’n 20%. Je hoeft niets te 

corrigeren, verliest geen tijd en kunt langer doen met een 

acculading. Bovendien is een afgewogen en beheerste 

manier van werken veel veiliger voor zowel mens,  

machine als omgeving. 

Onderhoud uw trucks
Goed onderhoud van de trucks en werkomgeving is 

eveneens een manier om energie te besparen. Een soepel 

werkende truck vraagt minder energie, een goede af-

gestelde motor loopt zuiniger en schone filters kunnen 

storingen voorkomen. Loodzuur accu’s met een of meer 

zwakke cellen presteren minder en vragen meer energie 

en zorg, dus houd ze goed schoon en in de gaten.

101010 Jungheinrich Journaal
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Een energiebewust magazijn

Soms loopt het verschil op tot wel 30%. Bij loodzuur 

accu’s is het zaak om een slimme, hoogfrequent lader te 

gebruiken om de laadverliezen te beperken.

Wie een lithium-ion vloot overweegt, doet er verstandig 

aan om te kijken naar de manier en frequentie van het 

laden. Dit accutype maakt het mogelijk (en soms nood-

zakelijk) om te laden tijdens stilstand en pauzes. Bij grote 

vloten is het verstandig om niet te veel trucks tegelijk aan 

de lader te hebben. Het benodigde piekvermogen kan dan 

te groot zijn voor het bestaande netwerk.

Ook kan het leiden tot onnodige kosten omdat veel 

stroomleveranciers hun prijs bepalen op basis van de 

piekafname. Dit is te ondervangen door de pauzes (lees: 

laadmomenten) te spreiden of door buffersystemen te 

gebruiken zoals de powerbanks van Jungheinrich. De 

powerbank is een lithium-ion systeem dat beheerst wordt 

opgeladen tijdens het dal aan stroombehoefte. Op zijn 

beurt laadt de powerbank de truck als die komt om te 

laden. Deze stroomafname gaat dus niet ten koste van het 

reguliere stroomnetwerk. Ook zijn powerbanks ideaal om 

de energie van zonnepanelen tussentijds op te slaan.  

Kortom, met een bewuste keuze voor de manier van  

werken, laden, onderhoud en gebruik van de mogelijk- 

heden van hernieuwbare energie, is veel energie te 

besparen. Dat daarbij effecten kunnen optreden als een 

veiligere werkomgeving, minder uitval door storingen en 

lagere onderhoudskosten zijn extra redenen om vandaag 

nog die keuze te maken. 

Een schone en opgeruimde werkomgeving in het maga-

zijn voorkomt stilstand als gevolg van vervuiling. Zo zal 

een palletwagen met een onwillig steunwiel als gevolg 

van meegetrokken houtsplitsers of een ingedraaid stuk 

touw, meer energie nodig hebben om te kunnen rijden. 

De reparatiekosten komen daar dan nog bij. 

Ga voor een energiezuinige techniek
Staat u (opnieuw) voor de keuze van de aanschaf van een 

elektrische truck, dan is het van groot belang om te kijken 

naar de lader en het accutype. Trucks met lithium-ion 

accu’s halen meer rendement uit het systeem en het  

laden kost minder energie dan bij een loodzuur accu. 

Kijk bij de aanschaf van een elektrische truck goed 

naar lader en accutype.

Bijladen zonder piekbelasting: 
een praktijkvoorbeeld

CEVA Logistics verzorgt vanuit zijn 70.000 m2 tellende 

warehouse in Oostrum, nabij Venray, de logistieke operatie 

voor een klant in consumentenelektronica. Met de verdere 

uitbreiding van de truckvloot met 18 nieuwe reachtrucks 

enkele jaren geleden, was het noodzakelijk te kijken naar 

een flexibele oplossing om de piekbelasting bij het tussen-

laden op te vangen. Deze flexibiliteit werd gevonden in de 

powerbanks van Jungheinrich. “Een ander voordeel is dat 

het systeem ook nog eens mobiel en eenvoudig te verplaat-

sen is als onze operatie daarom vraagt”, aldus CEVA.

Scan de QR-code en lees het hele verhaal op onze website.

https://fcld.ly/4g1l7tn
https://www.jungheinrich.nl/over-ons/referenties/logistiek/ceva-logistics-energie-opslaan?utm_source=journaal&utm_medium=magazine&utm_campaign=energiebewust-redactioneel&utm_content=ceva-logistics-kader
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Tronios 
laat zich zien

Tronios is een groothandel in professionele licht- en geluidsapparatuur, die 

via de webshop MaxiAxi middels dropshipments ook levert aan consumenten. 

Vanwege de snelle groei verhuisde het Twentse familiebedrijf in 2021 naar 

een nieuw en modern warehouse in Almelo. 

“We zijn klaar voor de toekomst”, aldus logistiek manager Damy Velders 

destijds. Maar het balletje kan raar rollen. Eerder dan gepland breidde 

Tronios dit jaar opnieuw uit en realiseerde samen met Jungheinrich 

6.000 extra palletplaatsen.

Verschuiving assortiment noopt tot vervroegde uitbreiding
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Scan de QR-code en lees het 

hele verhaal (inclusief video) 

op onze website.

https://fcld.ly/zrcqcmb
https://fcld.ly/zrcqcmb
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Betrouwbare 
basisspelers
Jungheinrich B-serie

Met de B-serie biedt Jungheinrich een gevarieerde reeks trucks voor de lichte tot matig 

intensieve inzet. De range omvat, met de recente toevoeging van de BA-lijn, nu modellen 

variërend van een supercompacte 1,3 tons-driewieler tot een stoere 3 tons-vierwieler.  

We stellen ze graag aan u voor.

De basic heftruckserie kent in totaal drie modellijnen: BA, BB en BC.

De BA-lijn is de meest compacte.  

Met een hefvermogen van 1,3 en 

1,5 ton bieden de BA 113 en BA 115 

alles voor de inzet in krappe ruim-

tes. Beide trucks zijn 48V, voorwiel 

aangedreven driewielers met zeer 

kleine draaicirkels en een breedte van 

slechts 990 mm. De supercompacte 

BA 113 heeft een 375 Ah loodzuur  

accu aan boord, de BA 115 draagt  

tot 500 Ah onder de kap. 

Net als de BA is de BB 216k een drie-

wieler met voorwielaandrijving. Maar 

met zijn 1,6 ton aan hefvermogen en 

625 Ah accu net een stapje groter 

en sterker. De BB is alleen als 216k 

beschikbaar, waarbij de k staat 

voor het korte chassis en ruimte- 

besparende karakter.  

De Jungheinrich BB 216k is onlangs 

onafhankelijk getest. Scan de 

QR-code op de volgende pagina 

en bekijk de resultaten. 

Nog een stapje groter en sterker zijn 

de trucks uit de BC-lijn. Met hefver- 

mogens van 1,6 tot en met 3 ton 

leggen deze vierwielers duidelijk iets 

meer gewicht in de schaal. Hierbij is 

de BC 330 een echte allround alles-

kunner met zijn accucapaciteit tot 

750 Ah en dubbele voorwielen voor 

extra stabiliteit. 

EFG BA 113-115 EFG BB 216k EFG BC 316-330
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No nonsense
Opvallend aan de gehele Jung-

heinrich B-serie is de no nonsense 

aanpak en het gebruik van bewezen 

techniek. Zoals de parkeerrem links 

op het dashboard en de mechani-

sche hydrauliekhendels voor een 

directe, nauwkeurige mastbediening.

Daarbij voelen alle gebruikte mate-

rialen robuust en solide aan, precies 

zoals u dat van een Jungheinrich 

heftruck mag verwachten.

Logischerwijs is de B-serie gunstiger 

geprijsd, maar desondanks opvallend 

compleet. Alle modellen zijn voor-

zien van complete verlichtingsets en 

optioneel uit te voeren met één of 

twee extra hydrauliekfuncties voor 

het gebruik van voorzetapparatuur.

Naar wens zijn diverse cabineopties 

leverbaar, van een voorruit en regen- 

dakje tot en met zeildoekpanelen 

rondom. Vanzelfsprekend is er ook 

een ruime keuze aan masttypes.

Veilige inzet
Uiteraard staat ook bij de Junghein-

rich B-serie de veiligheid centraal. 

Dankzij de goede basisstabiliteit en 

automatische snelheidsreductie in 

bochten, is het prima werken met 

deze allrounders. Een veiligheids- 

systeem waakt over het correct  

dragen van de heupgordel en voor 

extra attentie zijn de trucks voorzien 

van Blue- of RedSpot. Via het display 

staan vijf werkmodi ter beschikking, 

van voorspelbaar krachtig tot super 

beheerst. Diverse opbergvakjes  

zorgen ervoor dat ook los meege-

nomen items een veilig plekje op de 

truck hebben. 

Kortom: met de recente toevoe- 

ging van de BA-modellijn, biedt de 

Jungheinrich B-serie een aantrek- 

kelijke lijn drie- en vierwielers met 

hefvermogens van 1,3 tot en met 

3 ton. De trucks zijn specifiek 

ontwikkeld voor de lichte tot  

matig intensieve inzet. Gunstig 

geprijsd, robuust en makkelijk in  

de omgang. 

Testresultaten 
BB 216k

https://fcld.ly/0fr7ya2
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Een veilig begin van de dag

Quaker Oats uit Rotterdam, producent van Cruesli ontbijtgranen, heeft het zekere 

voor het onzekere genomen met zoneCONTROL van Jungheinrich. Het systeem 

weet precies waar heftrucks en voetgangers zich bevinden en zorgt voor extra  

veiligheid. Dankzij lichtprojecties, automatisch verlaagde rijsnelheden en  

persoonlijke signalering is de kans op aanrijdingen sterk gereduceerd.

“Ons leasecontract liep af en dat was het  

moment om weer eens scherp naar de hef-

trucks te kijken”, begint HSE Specialist John  

de Vos zijn verhaal. “We wilden naar de zorge-

loosheid van lithium-ion accu’s en een extra stap zetten 

wat de veiligheid betreft. Jungheinrich bood voor beide 

een passende oplossing. Fijn dat we ook bij dit merk  

konden blijven, want de trucks vallen al jaren erg in de 

smaak bij de chauffeurs.”

Onoverzichtelijke passages
Met een vijftal nieuwe elektrische heftrucks met lithium-

ion accu’s kan Quaker, onderdeel van PepsiCo, weer 

een aantal jaren probleemloos vooruit. Vanaf nu ook 

veiliger dan voorheen, want zoneCONTROL houdt door-

lopend een oogje in het zeil. Dat is in het klassieke pand 

aan de Maashaven geen overbodige luxe. Er zijn diverse 

onoverzichtelijke passages van loop- en rijpaden. 

Ondanks de zebrapaden, spiegels en zorgvuldig gekleurde 

loopzones, bleef de interactie tussen heftrucks en perso-

nen een zorgenpost.

“Natuurlijk kijk je in de spiegels, zowel chauffeurs als 

voetgangers, maar in de praktijk blijkt dat toch minder te 

gebeuren dan gehoopt”, vervolgt John. “De overwogen 

algehele verlaging van de rijsnelheid tot 5 km/uur is wel 

heel erg veilig, maar verstoort ook het proces op het  

expeditieplein. Gelukkig kan het ook slimmer.”

QUAKER OATS VERHOOGT VEILIGHEID MET ZONECONTROL

ALTIJD EEN 
OOGJE IN HET ZEIL

‘De zicht- en hoorbare 
signalen verhogen het 
bewustzijn zo sterk, dat 
knelpunten veel veiliger 

geworden zijn.’
JOHN DE VOS, HSE SPECIALIST

John de Vos, HSE Specialist.
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Automatisch en zelfstandig
Die slimme oplossing is zoneCONTROL. Het systeem 

werkt met enkele vaste componenten, zoals een terminal 

op de heftruck, zogeheten ankers in de ruimte waar de 

heftrucks rijden en tags voor voetgangers. Voor zone- 

CONTROL volstaat een gewone 230V netaansluiting.  

De communicatie en nauwkeurige plaatsbepaling verloopt 

via eigen UWB (Ultra Wide Band) signalen en vragen geen 

additionele IT-structuur. Zodra een heftruck binnen 

20 meter van een anker bij een mogelijke probleemlocatie 

komt, projecteert een lamp een waarschuwingsafbeelding 

op de vloer. Gelijktijdig wordt de snelheid van de truck 

automatisch gereduceerd. 

Personen die een zoneCONTROL tag dragen, krijgen een tril- en piepsignaal als er een heftruck in de buurt komt.

De truck zelf rijdt automatisch langzamer en geeft op het display een melding aan de chauffeur.

Komt de heftruck in de buurt van personen met een  

zoneCONTROL tag, dan gaat de rijsnelheid ook omlaag 

en verschijnt er een rode waarschuwing op het display  

van de truck. De tag gaat trillen en geeft een piepsignaal 

zodat ook de drager extra gewaarschuwd is. Niet bij 

Quaker actief, maar wel mogelijk is het automatisch  

openen van deuren waar de heftrucks doorheen mogen. 

Nadert een heftruck een onoverzichtelijk punt,  

dan verschijnt er een waarschuwing op de vloer.

QUAKER OATS BEDRIJFSPROFIEL

1888

Voeding

90 5

11.867 m2
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ProductnieuwsEen veilig begin van de dag

Zodra een heftruck in de buurt van een anker bij een 

mogelijke probleemlocatie komt, kunnen naar keuze diverse 

acties volgen zoals automatische snelheidsreductie. 

Scan de QR-code en bekijk de 

video op ons YouTube kanaal 

JungheinrichNL 

Of dat ze juist gesloten blijven als er geen autorisatie is of 

de doorrijhoogte het niet toelaat. Ook het waarschuwen 

van trucks onderling, het automatisch beperken van hef-

hoogtes of het voorkomen van het neerzetten van lasten 

op ongewenste locaties is mogelijk.

Installatie krijgt vervolg
Voor Quaker brengt zoneCONTROL de extra gewenste 

oplossing. “De trucks rijden langzamer als dat nodig is  

en alle betrokkenen zijn gewaarschuwd als ze met elkaar 

te maken krijgen”, aldus De Vos. “Deze zicht- en hoorbare 

signalen verhogen het bewustzijn zo sterk, dat eerder- 

genoemde knelpunten veel veiliger geworden zijn.  

We zijn er erg tevreden over en overwegen om ook 

in andere vestigingen van PepsiCo het systeem uit 

te rollen.” 

Underload 
transport

360° 
veiligheid

Terug-
verdientijd 

< 2 jaar

Automatisering 
wendbaarder dan ooit
Compact, snel en wendbaar - onze autonome mobiele 

robot arculee S brengt dynamiek in uw magazijn. 

Ervaar zijn unieke voordelen bij underload transport. 

Dankzij bekroonde software kan de arculee naadloos 

in uw logistieke processen worden geïntegreerd.

Even kennismaken? 

Boek uw demo op jungheinrich.nl/amr

Efficiency in motion.  
Automation with Jungheinrich.

https://www.youtube.com/watch?v=YedOMnipORg
https://www.youtube.com/watch?v=YedOMnipORg
https://www.jungheinrich.nl/amr?utm_source=journaal-mei-23&utm_medium=magazine&utm_content=amr-advertentie
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Forse besparingen voor spuitbussenproducent

Na eerder een volautomatisch hoogbouwmagazijn in gebruik te hebben 

genomen, automatiseerde European Aerosols uit Wolvega recent een groot deel 

van het intern transport. De nieuwe automatisering levert flinke besparingen 

op en minimaliseert de foutkans.  

“Wij zijn klaar voor verdere groei”, eindigde 

Johan Helmich van European Aerosols (toen 

nog Motip Dupli) zijn verhaal in het Junghein-

rich Journaal uit 2019. In dat artikel legt de 

Facilitair Manager uit hoe het toen kersverse volauto- 

matische hoogbouwmagazijn de aanhoudende groei 

van de spuitbussenproducent opvangt en tegelijkertijd 

de brandveiligheid sterk verbetert. In zijn hoofd speelde 

Helmich destijds al met ideeën voor verdere optimalisatie 

van de interne logistiek. Die vervolgstappen zijn nu gere-

aliseerd. Net als bij de realisatie van het volautomatische 

hoogbouwmagazijn werd ook deze keer de expertise van 

Jungheinrich ingeschakeld.

“Als system integrator hebben zij een groot deel van het 

intern transport geautomatiseerd”, legt Johan Helmich uit. 

Voor die verbetering leverde Jungheinrich onder andere 

twee geautomatiseerde stapelaars, type ERCa.

EUROPEAN AEROSOLS AUTOMATISEERT VERDER

MINDER STILSTAND 
DANKZIJ AGV’S
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Forse besparingen voor spuitbussenproducent

Foutkans geminimaliseerd
Vanuit de productiehal gaan de pallets met gereed pro-

duct richting de hoogbouw, of direct naar de expeditie-

vloer. “Voorheen gebeurde dat met manueel bediende 

trucks. Bij de inbound werden de pallets door andere 

medewerkers manueel gewikkeld en gelabeld. Vervolgens 

werden deze weer opgepakt en op de rollenbaan naar 

inbound of expeditie geplaatst, waarna ze hun route naar 

de hoogbouw vervolgden. Een hoop handen en pallet- 

bewegingen dus”, licht Helmich toe.

De werkwijze leidde bovendien tot regelmatige storingen 

in het volautomatische hoogbouwmagazijn.  

EUROPEAN AEROSOLS BEDRIJFSPROFIEL

1946

Productie±300

±62.500 m2

‘De kans op storingen 

in het hoogbouwmagazijn 

is aanzienlijk gedaald en 

er is meer rust en overzicht 

in de hele operatie.’
JOHAN HELMICH, FACILITAIR MANAGER

Johan Helmich, Facilitair Manager.

Helmich: “Soms stonden de magazijnkranen wel twee tot 

drie keer per week stil. Dan hing er bijvoorbeeld een stuk 

wikkelfolie los, of was de pallet van te slechte kwaliteit. 

Ongeveer de helft van alle stilstand was een gevolg van de 

manuele werkwijze.” Dankzij de automatisering is de kans 

op die fouten geminimaliseerd.

Forse besparingen
De pallets die uit de productie komen worden geseald 

door een in de rollenbaan geïntegreerde automatische 

wikkelaar. Altijd even stabiel en dankzij de nieuwe wik-

kelaar, die de folie thermisch sealt, zonder loshangende 

folie. “Pallets die rechtstreeks naar de expeditie gaan, 

worden zelfs nóg stabieler gewikkeld”, vult Helmich aan. 

Pallets die naar de hoogbouw gaan worden bovendien 

automatisch voorzien van een topvel en een label.

De pallets worden door de automatisch geleide voertuigen 

(AGV’s) naar de hoogbouw getransporteerd en op een 

volgende rollenbaan geplaatst.
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Forse besparingen voor spuitbussenproducent

Scan de QR-code en bekijk de 

video op ons YouTube kanaal 

JungheinrichNL 

Aan het eind van de transportbaan worden de pallets 

opgenomen door de Jungheinrich automatisch geleide 

voertuigen (AGV’s), naar de betreffende bestemming  

getransporteerd en op een volgende rollenbaan geplaatst. 

Jungheinrich heeft een groot deel van het transport geautomatiseerd, met recent nog de levering van stapelaars.

“We hebben beduidend minder fte’s nodig. Gezien de 

huidige krapte op de arbeidsmarkt is dat een groot 

voordeel. Bij onze drieploegeninzet is de besparing op 

mankracht voor dit deel van het proces fors. De terug-

verdientijd is dan ook minder dan twee jaar”, vat Helmich 

het belangrijkste voordeel samen. Maar de automatisering 

biedt meer. Onnodige pallethandlingen behoren tot het 

verleden. De kans op storingen in het hoogbouwmagazijn 

is bovendien aanzienlijk gedaald. En er is meer rust en 

overzicht in de gehele operatie.

“Toegegeven; we waren een beetje sceptisch over de  

inzet van AGV’s. Het is toch totaal nieuw en onbekend, 

maar inmiddels zijn we volledig overtuigd. Ik zie zelfs  

kansen voor verdere automatisering binnen onze groep. 

Er is absoluut meer toekomst voor AGV’s binnen onze 

organisatie”, besluit Johan Helmich. 

Door de wikkelaar en labelmachine in de rollenbaan te 

integreren vindt er minder pallethandling plaats.

https://www.youtube.com/watch?v=7sU5S7c6TfE&t=39s
https://www.youtube.com/watch?v=7sU5S7c6TfE&t=39s


De energietransitie
van Jungheinrich 

Duurzaam ondernemen en financieel 

rendement; lang leken ze elkaar uit  

te sluiten, maar economie en eco- 

logie gaan steeds beter hand in hand. 

Sociale verantwoordelijkheid is meer 

en meer een integraal onderdeel van 

de bedrijfswaarden.

Voor Jungheinrich staat een duur- 

zame bedrijfsvoering al sinds de 

oprichting centraal. De doelstellingen 

zijn samengevat in het beleidsplan 

Strategie 2025+. Het plan wordt 

concern breed gedragen en is gericht 

op het creëren van duurzame waarde. 

Voor klanten, eigen medewerkers, 

partners en de maatschappij in het 

algemeen. Met een platinumbeoor-

deling behoort Jungheinrich volgens 

het erkende ratingbureau EcoVadis 

tot de 1% meest duurzame bedrijven 

ter wereld. Welke stappen heeft de 

onderneming inmiddels gezet?  

En wat zit er nog meer in het vat?

Voorloper in elektrificatie
Jungheinrich zet onder andere in op 

een efficiënt gebruik van grondstof-

fen en is voorloper op het gebied 

van elektrificatie. Het uitfaseren van 

vervuilende verbrandingsmotoren is 

bijvoorbeeld al lang geleden ge-

start. Bijna 100% van alle Junghein-

rich trucks zijn inmiddels elektrisch 

aangedreven. De elektrische trucks 

zijn toonaangevend als het aankomt 

op energie-efficiëntie en leveren een 

significante bijdrage aan de decar- 

bonisatie van de intralogistiek. 

De POWERLiNE lithium-ion trucks 

doen daar nog een schepje bovenop 

en reduceren het dagelijks energie-

verbruik met maar liefst 20%. Een be-

langrijke mijlpaal op de weg naar een 

CO
2
-neutrale voetafdruk. De eigen 

lithium-ion accu’s worden bovendien 

grotendeels gerecycled. Net als de 

gereviseerde Jungheinrich trucks.

CO2-neutrale service
Maar Jungheinrich doet meer. Zo 

staat ook een CO
2
-neutrale service 

hoog op de agenda. Afgelopen jaar 

zette Jungheinrich Nederland een 

stap extra in zijn streven naar klimaat- 

neutraliteit, door onderhoud en  

reparaties CO
2
-neutraal te verzorgen.  

Er wordt hierbij ingezet op het maxi-

maal verminderen van de huidige 

uitstoot. Waarna de nog niet te  

Jungheinrich Journaal22

Een duurzame toekomst is de enige toekomst

Strategie 2025+

Om de klimaatdoelstellingen van Parijs te halen is het nodig de energietransitie 
te versnellen. Ook Jungheinrich draagt zijn steentje bij. Door u te ondersteunen 
bij de transitie, maar ook door zelf veel stappen te zetten en de CO

2
-uitstoot 

te reduceren.

Wist u dat dit magazine gedrukt is op een duurzaam alternatief?

De herkomst van dit papier is door FSC gecertificeerd en draagt het 

bijbehorende keurmerk.
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Strategie 2025+

elimineren emissies worden ge-

compenseerd door investeringen in 

erkende CO
2
-verlagende projecten.

Samen met het brancheonafhanke-

lijke adviesbureau Fokus Zukunft is 

daarom eerst de uitstoot in kaart  

gebracht. Daaruit blijkt bijvoorbeeld 

dat de meeste emissie wordt ver-

oorzaakt door de brandstof die de 

servicetechnici verbruiken op de weg 

van en naar klanten. Met het bewust 

maken van de servicetechnici dat 

een aanpassing van het rijgedrag een 

positief effect heeft op het brand-

stofverbruik, is 15% reductie op de 

CO
2
-emissie haalbaar.

Ook nam Jungheinrich Nederland  

recent een eerste elektrische service-

bus in gebruik. Met de bus worden 

emissies verder verlaagd en bereidt 

Jungheinrich zich voor op de toe-

komst; bijvoorbeeld als het gaat om 

de verdere transitie naar elektrische 

voertuigen, strengere overheids-

maatregelen en toegangsbeperkin-

gen voor diesel aangedreven bussen.

De inrichting van de nieuwe service-

bus is totaal anders dan die van  

Duurzaamheid in cijfers
 Door over te stappen op duurzame elektriciteit stoten de productie-

faciliteiten van Jungheinrich minder broeikasgassen uit. Alleen al in 

Duitsland resulteert dit in een jaarlijkse reductie van 15.000 ton CO
2
. 

 De Nederlandse vestiging bespaart met groene stroom ongeveer  

100 ton aan CO
2
 per jaar.

 Het hergebruikpercentage per gereviseerde truck is maar liefst 94%. 

Een essentiële bijdrage aan een circulaire economie.

 Een scherpe selectie van leveranciers draagt bij aan een duurzaam 

productieproces wereldwijd; meer dan 730 partners – goed voor ruim 

75% van het inkoopvolume – werken mee aan de duurzaamheids- 

beoordeling.

 Elke elektrische Jungheinrich heftruck bespaart een hoeveelheid CO₂, 

waarvoor 24 bomen nodig zouden zijn om te absorberen.

Ontdek meer over onze duurzaamheidsinitiatieven op de website.

conventionele bussen. Zonder 

afbreuk te doen aan de functionali-

teit is met de nieuwe inrichting een 

gewichtsbesparing van ongeveer 

20% gerealiseerd. Met de inzet van 

de elektrische servicebus onderzoekt 

Jungheinrich tevens de mogelijk-

heden om minder gereedschappen 

en onderdelen – en dus minder 

gewicht – mee te nemen. Uiteraard 

zonder de kwaliteit van de service te 

beïnvloeden. Ook dat lagere gewicht 

heeft een positief effect op het ener-

gieverbruik.

Groene energie
Het Jungheinrich wagenpark wordt 

de komende jaren sowieso meer en 

meer elektrisch. Die weg is Jung-

heinrich al enkele jaren geleden inge-

slagen. Inmiddels is ongeveer de helft 

van de personenauto’s elektrisch. 

Naar verwachting zijn binnen nu en 

vijf jaar alle leaseauto’s van Jung-

heinrich Nederland dit. Een logisch 

gevolg hiervan is de verdere uitbouw 

van de laadfaciliteiten bij het hoofd-

kantoor in Alphen a/d Rijn, waarvoor 

begin dit jaar een groot project is 

opgeleverd.

Op het hoofdkantoor wordt uitslui-

tend gebruik gemaakt van Neder-

landse groene stroom. Tijdens de 

meest recente verbouwing van het 

kantoor is verder elektrische ver-

warming toegevoegd. De bestaande 

cv-installatie op gas is daardoor in 

grote delen van het pand nog slechts 

ondersteunend. Momenteel wor-

den de technische en bouwkundige 

mogelijkheden onderzocht om het 

dak van het kantoor en de werkplaats 

in Alphen a/d Rijn te voorzien van 

zonnepanelen. En zo zijn er nog wel 

meer plannen om de beschikbare 

stroom slimmer in te zetten. Want 

een duurzame toekomst is voor 

Jungheinrich de enige toekomst. 

https://www.jungheinrich.nl/over-ons/duurzaamheid?utm_source=journaal-mei-23&utm_medium=magazine&utm_content=duurzaamheids-artikel


Postbus 231, 2400 AE Alphen aan den Rijn

U ontvangt deze post, omdat u als relatie 

bent opgenomen in ons adressenbestand. 

Voor meer informatie, wijziging, afmel-

ding van reclamepost of verwijdering uit 

ons bestand: stuur een e-mail naar 

klantadministratie@jungheinrich.nl 

onder vermelding van kenmerk

Unieke kenmerken:
• Ideaal voor gebruik in kleine ruimtes
• Uitneembare 24V lithium-ion accu
• Zeer kort (L2 380 mm) en licht (123 kg)
• Automatische snelheidsreductie in bochten

De Jungheinrich AME 15 
met lithium-ion accu
Elektrische palletwagen
voor de lichte inzet

Scan voor meer 
informatie de QR-code

MINIMALE LEVERTIJD

C007225

https://fcld.ly/4xiqyfr
https://www.profishop.nl/Jungheinrich-Elektrische-palletwagen-AME-15-lithium-ion-967723-365004/



