
Minder intern verkeer 
en dus minder ongevallen
Met de bouw van een automatisch magazijn gaf Motip Dupli (tegenwoordig 

European Aerosols) antwoord op de groeiende vraag naar opslagcapaciteit. 

Vijf kranen verzorgen nu de in- en uitslag van de pallets met spuitbussen en 

grondstoffen. Dat in dit deel geen mensen meer rondlopen, biedt het bedrijf uit 

Wolvega de kans om een beter brandbestrijdingssysteem in te zetten.
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Motip Dupli is een BRZO-bedrijf. BRZO 

staat voor Besluit Risico Zware Ongevallen. 

Daaronder vallen bedrijven met veel gevaar-

lijke stoffen waardoor ze onder een ver-

zwaard controleregime van de provincie vallen. Omdat 

de spuitbussen in de categorie gevaarlijke stoffen vallen, 

is de vraag naar opslagcapaciteit de afgelopen jaren flink 

gegroeid. “Dat heeft in de eerste plaats met de groei van 

het bedrijf te maken, maar ook met de toenemende vraag 

van klanten naar opslagruimte”, stelt Helmich. “Die willen 

zelf niet te veel gevaarlijke stoffen opslaan, omdat ze dan 

speciale voorzieningen moeten treffen. Daarom vragen 

ze of wij voor hen voorraad willen aanhouden. Vanuit 

Wolvega kunnen we deze klanten binnen 48 uur uit 

voorraad leveren.”
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Bij Motip Dupli gaat het voornamelijk om spuitbussen met verf, die onder andere 

worden geleverd aan bedrijven in de industrie en retail. “Toen we in 1991 op deze 

locatie zijn gestart, maakten we 6 miljoen spuitbussen per jaar. Vorig jaar zaten 

we op 80 miljoen spuitbussen”, vertelt Facilitair Manager Johan Helmich.

Het WMS is zelflerend; artikelen die vaak worden uitgeslagen, 

plaatst de kraan vooraan in de stellingen.

Een corridor met twee rollenbanen verbindt het 

automatisch magazijn met het manuele magazijn.

Railgebonden kranen
Het bestaande magazijn dat ruimte biedt aan 7500  

pallets werd te krap. Vanwege de toenemende vraag naar 

opslagcapaciteit was Motip Dupli genoodzaakt om 4000 

pallets op externe locaties op te slaan. Allesbehalve ideaal, 

weet Helmich. 

‘Vanuit Wolvega 
kunnen we onze klanten 

binnen 48 uur uit 
voorraad leveren.’ 

JOHAN HELMICH, FACILITAIR MANAGER 

“Dat betekent extra mensen op die locaties en extra  

transport tussen die locaties. Een dure oplossing dus.” 

Aanvankelijk was Motip Dupli van plan om het bestaande 

magazijn in Wolvega nog eens te verdubbelen. 

Dat betekent nog meer medewerkers met nog meer 

stapelaars om de pallets in de stellingen te zetten. 

Helmich kwam met een andere oplossing: een volledig 

automatisch magazijn met railgebonden kranen in plaats 

van stapelaars. “Automatisering betekent minder intern 

verkeer en dus minder kans op ongevallen”, vertelt 

Helmich. 

https://www.jungheinrich.nl/automatisering/automatische-opslag-en-orderverzamelsystemen/automatisch-pallet-magazijn?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn
https://www.jungheinrich.nl/heftruck/stapelaar?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn


Verbeterde brandveiligheid
Minstens zo belangrijk zijn de voordelen die een auto- 

matisch magazijn biedt op het gebied van brandveiligheid. 

Het bestaande magazijn was voorzien van een sprinkler-

systeem. “We hebben hier verschillende typen sprinkler-

koppen. Het ene type is geschikt voor spuitbussen, het 

andere voor bijvoorbeeld kunststoffen. Bij inslag moeten 

we daarmee rekening houden, wat ten koste gaat van  
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de flexibiliteit.” Een automatisch magazijn biedt de  

mogelijkheid om een andere oplossing te kiezen: het 

blusgas CO
2
. “Daarvan hebben we meer dan genoeg in de 

wereld”, lacht Helmich. “Bijkomend voordeel van CO
2
 is 

dat we bij een brand niet worden opgezadeld met vervuild  

bluswater.” Motip Dupli heeft op een steenworp van het 

manuele magazijn nu een automatisch magazijn met een 

hoogte van 18 meter gebouwd. Bij brand is de volledige 

ruimte binnen drie minuten gevuld met CO
2
: snel genoeg 

om elke brand snel in de kiem te smoren. 

Gestandaardiseerd op Jungheinrich
Het magazijn is volledig ingericht door Jungheinrich.  

De beslissing daarover was niet erg moeilijk.  

“Jungheinrich is al jarenlang een betrouwbare partner.  

In het verleden hadden we magazijntrucks van andere 

merken rondrijden, maar in de loop der jaren zijn we 

gestandaardiseerd op de stapelaars en elektrische 

palletwagens van Jungheinrich. Datzelfde geldt voor 

magazijnstellingen”, verklaart Helmich, die voor het 

automatisch magazijn ook andere magazijninrichters 

heeft benaderd. “Maar Jungheinrich onderhoudt korte 

lijnen, beantwoordt onze vragen en geeft ons het gevoel 

dat we serieus worden genomen. Dat is wat we van een 

partner verwachten.”

Een magazijn zonder mensen stelt Motip Dupli in staat om CO
2
 als blusgas in te zetten.

De klanten van Motip Dupli willen zelf zo min mogelijk  

gevaarlijke stoffen opslaan en vragen het bedrijf om voorraad 

aan te houden.

https://www.jungheinrich.nl/automatisering/automatische-opslag-en-orderverzamelsystemen/automatisch-pallet-magazijn?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn
https://www.jungheinrich.nl/heftruck/elektrische-palletwagen?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn
https://www.jungheinrich.nl/heftruck/elektrische-palletwagen?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn
https://www.jungheinrich.nl/magazijnstellingen?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn


Zelflerend WMS
Het magazijn telt 9500 palletlocaties, verdeeld over vijf 

gangen. In elke gang rijdt een kraan die de in- en uitslag 

verzorgt. Voor de aansturing van de kranen zorgt het 

Warehouse Management Systeem (WMS) van Junghein-

rich, dat is gekoppeld aan het ERP-systeem van Motip 

Dupli. “Dat is een zelflerend WMS”, legt Helmich uit. 

“Het systeem telt welke artikelnummers het vaakst 

worden uitgeslagen. Die komen vooraan te liggen, zodat 

de kranen minder ver hoeven te rijden.” Omdat de pallets 

dubbeldiep worden opgeslagen, zijn de kranen uitgerust 

met telescoopvorken. Als de achterste pallet nodig is, 

moet de kraan dus eerst de voorste pallet verplaatsen. 

“Het WMS zoekt voor die voorste pallet een vrije locatie  

in de buurt.”

Branddeuren
Het automatisch magazijn is via een lange corridor 

verbonden met het manuele magazijn. In de corridor 

lopen twee rollenbanen die de aan- en afvoer van pallets 

verzorgen. Het ontwerp van de rollenbaan vergde nauw 

overleg met Jungheinrich en brandveiligheidsspecialisten. 

“Blussen met CO
2
 werkt alleen als de compartimenten  

in het automatisch magazijn kunnen worden afgesloten 

met branddeuren. Maar die branddeuren kunnen niet 

dicht als daar een pallet onder staat”, legt Helmich uit.  

“Jungheinrich heeft de besturing van de rollenbaan  

daarom aangepast. Een pallet die een compartiment  

verlaat, gaat pas de opening door als de eerste positie  
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Nadat de pallets zijn geseald en voorzien van label, worden ze door een medewerker op de rollenbaan geplaatst.

De besturing van de rollenbanen is aangepast om te  

voorkomen dat pallets onder de branddeur blijven steken.

in het volgende compartiment leeg is. Als het systeem bij 

de eerste tekenen van rookontwikkeling op ‘hold’ gaat, 

draait de rollenbaan nog even door om de openingen vrij 

te maken en de deuren te sluiten.”

Klaar voor verdere groei
Opslagcapaciteit heeft Motip Dupli voorlopig genoeg.  

Het automatisch magazijn is doorgaans voor vijftig tot  

zeventig procent gevuld. “Wij zijn klaar voor verdere  

groei”, vertelt Helmich, die de smaak inmiddels te pakken 

heeft. In zijn hoofd gaan ideeën rond voor verdere  

automatisering van de logistiek. “Maar dat is toekomst- 

muziek.” 

https://www.jungheinrich.nl/automatisering/automatische-opslag-en-orderverzamelsystemen/automatisch-pallet-magazijn?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn
https://www.jungheinrich.nl/digitale-producten-software-oplossingen/warehouse-management-systeem?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn
https://www.jungheinrich.nl/automatisering/conveyor-systemen/pallet-conveyor-systemen-1149240?utm_source=referentie&utm_medium=PDF&utm_campaign=MotipDupli&utm_content=hoogbouwmagazijn



