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Auf dem Weg zur nachhaltigen Intralogistik
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DUNGHEINRICH

Chancen nutzen, Risiken minimieren

Effizienz steigern Emissionen senken Wettbewerbsvorteile sichern
Weil Sie mit nachhaltigen Losungen Weil energieeffiziente Technologien Weil Sie so regulatorische Vorgaben
dauerhaft Ihre Effizienz erhGhen und einen entscheidenden Beitrag zur sowie die Erwartungen von Kunden,
Betriebskosten reduzieren. Erreichung lhrer Klimaziele leisten. Investoren und Mitarbeitenden erfullen.

30 %

Produktivitatssteigerung durch
Automatisierungslésungen’

hema Nachhaltigkeit im Einkauf
fir sehr relevant3

/ /
\

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 2 Lithium lonen Technologie | 3 JARO Institut Studie 2023



http://www.jungheinrich.de/ihre-loesungen/kundenbeispiele/db-schenker-1721220
https://www.jungheinrich.de/ihre-loesungen/lithium-ionen-technologie-von-jungheinrich
https://unite.eu/de-de/newsroom/presse/status-quo-nachhaltigkeit-im-b2b-einkauf?utm_source=chatgpt.com

DUNGHEINRICH

100 % elektrisch, 100 % zukunftsfahig

Mit unseren Produkten und Losungen machen
wir nachhaltige Intralogistik moglich. Wir
gestalten die Lager unserer Kunden effizient,
kreislauffahig und sicher.

Als ,Sustainability Enabler® sind wir so
gemeinsam mit unseren Kunden Teil der
Losung einer globalen Herausforderung.



DUNGHEINRICH

Was wir fur Sie tun konnen

Optimale Raum- und
Ressourcennutzung

effizient

Eflelenter Elnsatzg

| von Materialien und Energie, FOrderung der
Rundum-Sicherheit fur
Mitarbeitende und
sensible Guter

Wiederverwendung sowie Abfallreduktion




Produkte und Losungen fur die Zukunft Ihres Lagers
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Elektrisch angetrieben

Bereits seit unserer Griindung setzen
wir fir Sie auf den Elektroantrieb —
und seit 2023 sind alle unsere
Flurforderzeuge 100 % elektrisch. Wir
produzieren Fahrzeuge, Steuerungen,
Software, Batterien und Ladetechnik
selbst. Dieses Komplettsystem garantiert
maximale Effizienz in lhrem
emissionsreduzierten Lagerbetrieb.

effizient

///

Pionier in der Lithium-
lonen-Technologie:
Unsere Lithium-lonen-
Fahrzeuge verursachen
durchschnittlich rund

10 % weniger CO.e Uber

den gesamten Lebenszyklus

und verbrauchen in der
Nutzungsphase rund

20 % weniger Energie als
Blei-Saure-Batterien.?

Unsere kompakten Lithium-
lonen- Fahrzeuge mit
integrierten Lithium-lonen-
Batterien steigern lhre
Flachenproduktivitat

um 4 %1.

Transparenz fur informierte Entscheidungen:
FUr immer mehr Produkte berechnen wir den
Product Carbon Footprint (PCF), damit Sie
nachhaltig entscheiden k('innen Einfach anfragen!

DUNGHEINRICH

Unsere hocheffizienten
Ladegerate optimieren
die Energienutzung. Das
aktive Lastmanagement
spart zudem Ressourcen,
indem es in
Ubergeordnete
Energiemanagementsyst
eme eingebunden
werden und eine
Erweiterung der
Elektroinstallation
Uberflissig machen kann.



https://www.jungheinrich.de/ihre-loesungen/lithium-ionen-technologie-von-jungheinrich/lithium-ionen-fahrzeuge
https://www.jungheinrich.de/ihre-loesungen/lithium-ionen-technologie-von-jungheinrich

DUNGHEINRICH

Digital & automatisiert

Digitale und nachhaltige
Transformation gehen Hand in Hand.
Durch eine vollstandige End-to-End
Digitalisierung Ihres Lagers werden
Prozesse transparent, wodurch die volle
Ausschopfung von Effizienzpotenzialen
und der effektive Einsatz von

Automatisiert im vernetzten

Automatisierungslésungen ermoglicht Digitale Losungen wie das _ Vorausschauendes

werden. Jungheinrich WMS sparen Papier Gesamtsystem: Flottenmanagement:
und bieten mehr Transparenz bei Softwarelosungen, ASRS Mit dem Jungheinrich
Bestdnden, Kommissionierung und Mobile Robots FMS (iberwachen und

optimieren Ablaufe und optimieren Sie den
reduzieren den Flachenbedaﬁ wie produktiven Einsatz lhrer
auch den Energieverbrauch. Flotte.

Zudem senken sie die Unfallrisiken

auf nahezu null.

und Transporten, was den
Materialfluss effizienter macht.

Alle Ressourcen
werden optimal
genutzt — von der

Fehler werden Die Vermeidung von
minimiert, wodurch Leerfahrten, Staus
beispielsweise und Umwegen spart

Arbeitszeit Gber
Fahrzeuge bis hin zu
Raum und Flache.

Verbrauchsmaterialien Energie.
eingespart werden.

effizient




DUNGHEINRICH

Ganzheitlich beraten

Mit unserer Materialfluss- und
Energieberatung unterstutzen wir Sie
bei der Planung und Optimierung lhrer
Standorte fur einen effizienten Betrieb
mit sinkender CO,e-Last. Wir begleiten e °
Sie beim Start und sichern langfristig ; \ \ %?‘
optimale Prozesse und Technologien. * CEARR

\

W

Ein intelligentes, Unsere lokalen Eine

erweiterbares Lagerlayout Energieberaterinnen und - bedarfsangepasste
minimiert den Raumbedarf und berater bieten vor Ort Dimensionierung
spart dadurch Heiz- und maRgeschneiderte vermeidet
Klhlkosten sowie Energiekonzepte und - Uberkapazitaten.
Beleuchtungskosten. beratung. ermaoglicht die

Maximierung der
Maschineneffizienz und
Nutzung skalierbarer
Losungen.

Gemeinsam transformieren:
In unserem Green Site Guide teilen wir Tipps flr die

e f f i z i e n t nachhaltige Transformation lhrer Standorte mit Ihnen.



https://www.jungheinrich.com/nachhaltigkeit/so-schaffen-wir-nachhaltige-werte-1657480

Produkte und Losungen fur die Zukunft Ihres Lagers
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DUNGHEINRICH

Durchdacht & langlebig

Wir denken das Ende unserer
Produkte von Anfang an mit

— und sorgen dafur, dass es moglichst
fern liegt. Je langer Produkte, Bauteile
oder Rohstoffe genutzt werden, desto
nachhaltiger sind sie — dkologisch und
wirtschaftlich. Fur unsere

,Gebrauchten® gilt das gleiche Der Aufarbeitungsprozess Dank vorausschauender Unser Kundendienst
Qualitatsversprechen wie fiir unserer JUNGSTARS spart Produktentwicklung erreichen fahrt zunehmend
Neufahrzeuge. 80 % CO,e im Vergleich zur unsere Gebrauchtfahrzeuge eine elektrisch, tragt aktiv zur
Neuproduktion. Wiederverwendungs- und Wartung bei und
Recyclingquote von bis zu verlangert so die
99 %. Lebensdauer lhrer
Lagerausstattung.

Unsere Vision fur den
Batterielebenszyklus:
Die Erstnutzung im
Neufahrzeug, die Zweit-
nutzung in Gebraucht-
fahrzeugen und
anschlieend in
stationaren Speichern,

kreislauffahi _
///////é///é ///// ////% /////// oevor e Zellen ecyce




Bedarfsgerecht aufgestellt

Nur das im Bestand zu haben, was
wirklich benétigt wird, schont
naturliche und finanzielle Ressourcen.
Unsere Kurz- und Langzeitmiet- sowie
Leasing-Modelle bieten Ihnen Flexibilitat,
um lhre Flotte optimal anzupassen und
auszulasten. Zudem wirkt sich der
Product Carbon Footprint der gemieteten
Fahrzeuge nur anteilig auf lhre CO,-
Bilanz aus.

/]

Kreislauffahi
/ .. U4

Unsere Mietflotte umfasst
energieeffiziente Fahrzeuge,
von denen bereits rund

30 % mit Lithium-lonen-
Technologie ausgestattet
sind.

Uber 150 Mietstellen
weltweit sorgen fur ein
flachendeckendes
Vertriebsnetz und kurze
Transportwege.

DUNGHEINRICH

95 % unserer
Gebrauchtfahrzeuge
stammen aus der
Vermietung und tragen so
zu einem kreislauffahigen
Geschaftsmodell bei.

Eine Losung fiir jeden Bedarf

mit Modellen wie unserem ,Stapler-
Abo“ Full Flex Rental oder der
flexiblen Miete einer gesamten
Flotte mit dem Rental Fleet
Management.

11



Produkte und Losungen fur die Zukunft Ilhres Lagers
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Rundum geschutzt

Unsere Sicherheitslosungen schitzen
Mitarbeitende, Material und Waren,
erfullen die Anforderungen schneller
Ablaufe und automatisierter Lager und
fordern zugleich eine ergonomische,
gesundheitsschonende
Arbeitsplatzgestaltung.

sicher

Assistenzsysteme regulieren
Fahr- und Hubgeschwindigkeit,
erhdhen die Stabilitat in Kurven
und verhindern Kollisionen.

Intelligentes Gefahrenzonen-
management durch das
funkbasierte Assistenzsystem
zoneCONTROL.

e | wenrig [

360°-Personenschutz dank
Sicherheitssensorik in
unseren Mobile Robots.

Sicherheit ist nicht nur digital:
Robuste Bauteile, gute Sicht und
ergonomische Bauweise sind
selbstverstandlich.

DUNGHEINRICH

Al-Ruckfahrkamera fur

FuRgangererkennung — klare
Sicht auch bei wenig Platz.

Weniger Gewaltschaden
durch (halb-)automatische
Anfahrten mit unseren
vernetzten
Assistenzsystemen.

13



Gepruft & optimiert

Sicher ist sicher: Aktive Schadens- und
Sicherheitsvorsorge reduziert Unfalle
sowie Schaden und steigert die Effizienz
durch geringere Ausfallzeiten.
Investitionen in ein sicheres, modernes
Arbeitsumfeld starken zudem lhre
Arbeitgebermarke und wertschatzen lhre
Mitarbeitenden.

DUNGHEINRICH

Das Jungheinrich FMS erhoht Mit unserem SAFEwalk Messbar weniger Schaden

die Sicherheit im Lager durch erhdhen Sie gezielt die durch qualifizierte

den Pre-Operational Check, die Sicherheit im Lager, indem bei Regalinspektionen nach
Meldung von Schockereignissen einem Rundgang alle Bereiche ISO EN 15635 unserer
und eine Zugangssteuerung, die — von den Fahrzeugfuhrern Gber verbandsgepruften

die Fahrerberechtigung und die Flurforderzeuge bis hin zum Regalinspekteurinnen und

Geschwindigkeit regelt.

Lagerumfeld — gepruft werden. -inspekteure.

Durch die regelmaRige Prufung
und Optimierung nach normierter
Checkliste konnte bei unserem

Kunden Hellmann die Zahl der
Sicherheitsvorfalle auf null
gesenkt werden.

g

14
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Erfolgreich umgesetzt

100 %

elektrisches
Produktportfolio

CO:ze
AV 4

Hochst effiziente Flur-
forderzeuge mit
Lithium-lonen-
Technologie

411.055

Stunden Investition in
die Weiterbildung
unseres Teams jahrlich

Stand 12/2025

/R
- ~
[ ] |
Effizientes, flexibles
Konzept fur Pharma-
und Healthcare-
Logistik von MSK

99 %

Wiederverwendungs-
und Recyclingquote
bei unseren
aufgearbeiteten
Gebrauchtgeraten

5 x Platin

in Folge beim
Ecovadis-Rating

Umstellung auf Li-lon
bei der Werner & Mertz
GmbH

| 7+

100 % Strom aus
erneuerbaren Energien
fur alle Produktions-
prozesse

55,4 %

betragt die Steigerung
der in Flurforderzeugen
eingebauten
Assistenzdisplays im
Jahr 2025.

80 %

Einsparung von CO,e
durch Aufarbeitung der
Gebrauchtgerite
gegeniber
Neuproduktion

ﬁ

Effizientere Raum-
nutzung durch neue
Regalsysteme und
Automatisierung bei
Coca-Cola

Qoﬂ
Q|o

82 % des weltweiten
Konzerneinkaufs-
volumens sind
Sustainable Spend

Energieeffizientes und
CO,e-optimiertes Werk
in Chomutov

W

A

Nachhaltigkeits-
trainings fur
alle Mitarbeitenden

[

Interne
Nachhaltigkeits-
plattform fiir mehr
Information, Motivation
und Austausch

JUNGHEINRICH

80.000 m?

flachendeckender
Umstieg auf Li-lon bei
Spielzeughersteller
Simba

17 %

weniger Energie-
verbrauch durch
Automatisierungs-
I6sung fir Kunden
Bohus

bis zu 20 0/0

weniger Emissionen
uber den Lebenszyklus
durch Li-lon-
Technologie verglichen
mit Blei-Saure

16



DUNGHEINRICH

Weniger Energieverbrauch durch Automatisierung

Die Herausforderung

Lange Transportwege sorgen fur hohe Emissionen und
Kosten

Dauerhafte Erweiterung des Warenbestandes erfordert
Flexibilitat und Zukunftsfahigkeit

Die Losung

Automatisiertes Hochregallager fur Behalter, Paletten und
Spezialpaletten

Lithium-lonen-Fahrzeuge fur effiziente Intralogistik

Regalbediengerat mit Energierickgewinnung im
automatischen Kleinteilelager

Nachhaltig erfolgreich
17 % Energieeinsparung

Maximale Lagerkapazitat und reduzierte Transporte
durch optimierte Warenstrome

17



DUNGHEINRICH

Effizienz steigern fur nachhaltige Logistikdienstleitungen

\
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Nachhaltig erfolgreich
Nachhaltiger wirtschaften mit

Lithium-lonen-Technologie

Mehr Effizienz, Sicherheit und Kostenvorteile durch
Lithium-lonen-Technologie und zentrale
Ladeinfrastruktur

Die Herausforderung
Nachhaltigkeitsziele des Kunden umsetzen
Energieverbrauch und CO,e-Emissionen senken

Ineffiziente und zeitaufwandige Batterie-Wechselprozesse
optimieren

Die Losung

Umstellung von Uber 50 Fahrzeugen auf effiziente Lithium-
lonen-Technologie

Installation von 20 Powerbanks mit direkter Solaranbindung
fur nachhaltige Energie und optimierte Ladeprozesse

Effiziente Lithium-lonen-Fahrzeuge ermdglichen eine
reduzierte Flotte und sparen dauerhaft Platz und Kosten

Prognostizierte CO.,e-Einsparungen im Vergleich zu Blei-
Saure-Batterien*:

26 % CO,e in der Nutzungsphase
Absolute Einsparung von 90 t CO,e

*72 Monate Nutzung, 1.000 Betriebsstunden/Jahr, Energiemix 0,2 kg CO2e/kwh

18



DUNGHEINRICH

Mehr Sicherheit mit Automatisierungsliosung

Die Herausforderung
Nachhaltige Weiterentwicklung und Optimierung der
Lagerprozesse fur hoheres Volumen

Fehlerreduktion in der Lagerhaltung

Die Losung
Flexibles Softwaresystem mit automatisierter
Prozessoptimierung fur mehr Sicherheit &
schadensfreies Handling

Automatisierter Mobile Robot EKS 215a mit Lithium-
lonen-Technologie fur hohere Effizienz und Sicherheit

Nachhaltig erfolgreich
Innovative Technologien erhohen

die Sicherheit und bieten
Einsparpotenzial

Automatisierte Prozesse reduzieren die Risiken fur
Mitarbeitende sowie Fehlkommissionierungen

19



DUNGHEINRICH

Mit Lithium-lonen-Technologie Emissionen reduzieren

Nachhaltig erfolgreich

42.000 EUR jahrliche
Kosteneinsparung

Langere Lebensdauer, weniger Wechsel, geringere
Wartung — Lithium-lonen-Batterien sparen Zeit und
Kosten

Die Herausforderung
Intensive Einsatze mit hohen Anforderungen an Gerate

Lange Wegstrecken und umstandliche Ladeprozesse durch
Lagergegebenheiten

Die Losung

96 % der Flotte auf Lithium-lonen-Fahrzeuge umgestellt —
mehr Performance, weniger Emissionen

Intelligentes Lastmanagement fur optimale Nutzung der
Ladeinfrastruktur

Ubersicht und Analyse der Betriebsstunden und
aufgetretenen Schocks der Fahrzeugflotte

Prognostizierte CO.e-Einsparungen im Vergleich zu Blei-
Saure-Batterien*:

26 % in der Nutzungsphase
Absolute Einsparung von 200t CO,e

*60 Monate Nutzung, 800-2.000 Betriebsstunden/Jahr, Energiemix 0,23 kg CO,e/kwh

20



DUNGHEINRICH

Energieeffizient zu einer gesunden Ernahrung

Die Herausforderung
Begrenzte Energieressourcen vor Ort
Kuhlanlagen mit hohem Energiebedarf
Nachhaltiger Anspruch des Kunden

Die Losung

41 leistungsstarke Lithium-lonen-Fahrzeuge mit
reduzierten Emissionen

Modernste Batterietechnologie mit Schnell- und
Zwischenladung Uber 23 SLH 700i Ladegerate

Optimierte Energieverteilung im Lager durch
Lastmanagement-Steuerzentrale SLC 700

Prognostizierte CO,e-Einsparungen im Vergleich zu
Blei-Saure-Batterien *:
26 % in der Nutzungsphase

Absolute Einsparung von 24 t CO,e

*96 Monate Nutzung, 1.000 Betriebsstunden/Jahr, Modellberechnung auf Basis des
Energiemixes Deutschland 0,42 kg CO,e/kwh.

Reichenau Gemiise bezieht 100 % Okostrom — damit sind die Emissionen der
Nutzungsphase in der Praxis sogar nahezu null.

Nachhaltig erfolgreich
Mit Energiekonzept Ressourcen

effizient nutzen

Hohere Energieeffizienz und gesteigerte Nachhaltigkeit
durch individuelle und ganzheitliche Beratung

21



DUNGHEINRICH

Gelebte Kreislaufwirtschaft mit dem Jungstars-Programm

JUNGHEINRIcH

JUNGSTAR

fs Jungheinrich as new, :
9 stars for your used tryck

Nachhaltig erfolgreich
Langerer Nutzen, weniger Kosten

und volle Leistung

Gebrauchte Fahrzeuge werden im laufenden Betrieb fit
fur den nachsten Lebenszyklus gemacht — und
schonen so wertvolle Ressourcen

Die Herausforderung

Naturlicher Leistungsabfall der Flotte nach ca. 10 Jahren
Einsatz

Kontinuierliches Firmenwachstum erfordert eine konstant
leistungsfahige Fahrzeugflotte

24/7-Lagerbetrieb mit 120 Paletten pro Stunde
Transportvolumen

Vermeidung von Ausfallzeiten und Senkung der
Betriebskosten

Die Losung

Aufbereitung der EKX 515a Schmalgangstapler im
laufenden Betrieb — als JUNGSTARS Service

Standardisierte Fahrzeugaufbereitung in 6 Schritten mit
strengen Qualitatskontrollen

Effiziente Montage durch erstklassigen Jungheinrich Service

Gezielter Einsatz von Gebrauchtgeraten als Teil der
Nachhaltigkeitsstrategie des Kunden

22
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treuesten Kunden. ¥
Langfristiges Denken und
zukunftsorientierte Planung 5.
sind fiir uns die Basis einer ///
nachhaltigen Partnerschaft. /
//
7
7

mehr als zehn Jahre s nur Standards.

Pioniergeist in der
Lithium-lonen-
Technologie treiben lhre
nachhaltige
Transformation voran.
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DUNGHEINRICH

I Nachhaltigkeit ist fur uns mehr als

eine Vision — sie ist der Kompass fur
die Transformation der Intralogistik,
welcher okologische Innovation,
soziale Verantwortung und
wirtschaftlichen Erfolg vereint.

Dr. Lars Brzoska
Vorsitzender des Vorstandes

25



EINES DER NACHHALTIGSTEN
UNTERNEHMEN DER WELT ZU

SEIN.

Gemessen an fuhrenden Nachhaltigkeitsratings und unterstutzt durch
ambitionierte Ziele entlang der gesamten Wertschopfungskette.



DUNGHEINRICH

Angetrieben von
Verantwortung und
Leidenschaft machen wir
nachhaltige Intralogistik
moglich. Dabei uberfuhren wir
ambitionierte Ziele in
zuverlassige Losungen mit
messbarer Wirkung.







DUNGHEINRICH
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DUNGHEINRICH

Branchenubergreifend

Globale energiebedingte CO.-
Emissionen 2024 gesamt:
37,4 Milliarden Tonnen!

Jungheinrich unterstutzt mit seinen Produkten und Losungen emissionsintensive
Schlusselbranchen bei der Erreichung ihrer Klimaziele

PN o
=] 5. & e (1%

Transport Logistik Produktion Handel Landwirtschaft

Senkung CO,e-Emissionen

I Gemeinsam auf dem Weg zur Zukunft des Lagers

1 Global Carbon Budget Org | 2 im Vergleich zum vorindustriellen Zeitalter

30


https://globalcarbonbudget.org/fossil-fuel-co2-emissions-increase-again-in-2024/

International anerkannt

Environment

Wir starken unsere
Geschaftspraktiken in den
Bereichen Kreislaufwirtschaft,
Klimaschutz, EHS und
Compliance und verankern
diese Prioritaten konsequent in
allen Entscheidungsstrukturen.

Social

Wir schaffen eine mitarbeitendenorientierte
Unternehmenskultur, die sichere und
gesunde Arbeitsplatze gewahrleistet und
unsere Mitarbeitenden befahigt, nachhaltig
zu handeln.

In enger Partnerschaft mit unseren Kunden
und Lieferanten ermoglichen wir
nachhaltige Intralogistik in unserer
Wertschopfungskette.

DUNGHEINRICH

Governance

Wir sorgen flr optimierte Prozesse,
belastbare Kennzahlen und eine
transparente Berichterstattung, um
Vertrauen und Glaubwurdigkeit in
unsere sich kontinuierlich
verbessernde Nachhaltigkeits-
leistung zu schaffen und unsere
Widerstandsfahigkeit zu starken.

31
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Strategisch verankert

c
@
€
> 5
-
Globale Expansion i =
P
Automatisierung |
Portfolioerweiterung i
-- Transformation i ®
> QO
10
2]
s NACHHALTIGKEIT -—w:
Nachhaltigkeit ist und bleibt E g
unsere Prioritat — und ein -
grundlegender Bestandteil > £
unserer Unternehmens- g
strategie. 8

Dekarbonisierung vorantreiben und
Klimarisiken aktiv managen

Bis 2030: Reduktion und Kompensation um 30 % in
Scopes 1 bis 3 inkl. Reduktionsziele geman SBTi

Bis 2050: Reduktionsziele und Netto-Null-Emissionen
in Scopes 1 bis 3 gemal’ SBTi

Keine schweren, klimabedingten
Betriebsunterbrechungen

Ein sicheres und faires
Arbeitsumfeld gestalten

Bis 2030: Verbesserung der Unfallrate (LTIR) auf 5,0
Erhéhung des Frauenanteils in Fihrungspositionen
Jahrlich mindestens 18 Lernstunden pro
Mitarbeitendem

Eine transparente und nachhaltige
Beschaffung sicherstellen

Erhéhung der Transparenz und Verbesserung der
Standards in den Lieferketten

DUNGHEINRICH

Kreislaufwirtschaft fordern und den
Ressourceneinsatz reduzieren

Verstarkter Einsatz von kreislauffahigen/nachhaltigen
Materialien

Bis 2030: 0% Deponieabfalle an Standorten mit
Recyclingsystemen

Sichere Lager fur unsere
Kunden schaffen

Erhdhung der Kundensicherheit, u.a. durch den Einsatz
von Assistenzsystemen

Eine werteorientierte
Unternehmensfuihrung starken

Strategisch relevante Top Ratings bei EcoVadis, CDP,
Sustainalytics und ISS ESG

Menschenrechte weltweit achten, fordern und schitzen
Keine BuRgelder aufgrund von DatenschutzverstdRRen
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Unser Weg zu Netto-Null-Emissionen: Definition von ehrgeizigen Zielen

Direkte CO,e-Emissionen

aus eigenen Geschaftstatigkeiten o
z. B. Gas, Benzin, Diesel usw. ; Ausgangslage: Emissionen SOENGE
Indirekte CO,e-Emissionen aus dem SCOp$7 ge". ‘!uh“ggze:“”c“ AG TARGETS
Kan Von Energie aSISJa r DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION
z.B. Elektrizitdt oder Fernwarme m Unser Engagement!
Indirekte CO,e-Emissionen SCOpse Validierte Netto-Null Strategie
aus vorgelagerten Titigkeiten e ~2 % im Einklang mit dem 1,5°C-Ziel
z.B. Einkauf von Komponenten, Logistik oder Fliige G o
Indirekte CO,e-Emissionen SConge > .
aus nachgelagerten Tatigkeiten _,[f/—| ("%% ~1 % NETTO
z.B. Verwendung der verkauften Produkte 0=d > Yery NULL
Co/°
€3
('7*90/7 0
Qe/age,v 46 A) _90 OA)
~51 %
-90 %
-25 %
zusatzlich Netto-Null bis 2030 in Scope 1 -90 %
und 2 durch Neutralisierung der
Restemissionen 2021 2030 2050
() () ()
\\ \\ \\

Mehr erfahren: Wie wir das Klima schitzen



https://www.jungheinrich.com/nachhaltigkeit/klimaschutz-1528474

Transformation ermoglichen

~
O—©

Neugerate

Im Einklang mit Okodesign
berucksichtigen wir schon in
der Entwicklung Energie-
effizienz und Material-
verwertung.

?

Beratungsangebote
Beratung zu Energie-
effizienz und optimaler
Lagergestaltung.

p
27

Energielosungen
Unsere Lithium-lonen-
Technologie verbraucht im
Vergleich zu Blei-Saure-
Batterien rund 20 %
weniger Energie in der
Nutzungsphase.

N

Digitale Losungen
Effizienter und sicherer
Warenfluss sowie
Ressourceneinsatz durch
digitale Produkte.

T

O

Miete

Unsere Mietmodelle
verbessern die Klimabilanz
unserer Kunden und
fordern die
Kreislaufwirtschaft. 95 %
unserer Gebrauchtgerate
stammen aus Mietflotten.

=

~

Automatisierung
Automatisierte Systeme
steigern die Sicherheit im
Lager und kdnnen bis zu
17 % Energie im Betrieb
einsparen.

ﬁ

Ol

Kundendienst

Unser erstklassiger Service
verlangert das Stapler-
leben, reduziert Neu-
anschaffungen und senkt
Emissionen durch die
Elektrifizierung der
Serviceflotte.

Powertrain Solutions
Mit unseren Antriebs-
losungen elektrifizieren wir
auch andere Branchen —
wie zum Beispiel die
Landwirtschaft.

DUNGHEINRICH

(1)

N

Gebrauchtgerate
Unsere JUNGSTARS
sparen durch die
Aufarbeitung bis zu 80 %
CO,e im Vergleich zur
Neuproduktion.
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Stabile Wertschopfung
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Gelebte Unternehmenskultur

Der Jellow Way schafft we work

Orientierung im Arbeitsalltag und

fordert Reflexion, Feedback und TH E E LLOW WAY
Austausch. Er definiert unser

gemeinsames Verstandnis, wie

unsere Zusammenarbeit WE CARE!/

miteinander sowie mit unseren ACTIVE/ EFFICIENT/ WIR SETZEN

Partnern und Kunden gestalten AKTIV EFFIZIENT UNS EIN!

wollen. ... fur neue ... indem wir ... indem wir schlanke ... fiireinander, fiir
Ideen, Verdnderungen  verantwortung Lésungen finden, unsere Kunden und
und cross-funktionale Ubernehmen, unsere  ,ohicam mit unser Umfeld, indem

Themen vorantreiben
und sie zum Leben
erwecken.

Zusammenarbeit. Ressourcen umgehen  wir uns vertrauen
und fokussiert bleiben. und mit Respekt

handeln.

Diversity heil3t fur uns
Inklusion heil3t flr uns, alle unter anderem eine
Menschen von Anfang an Uberdurchschnittliche
mitzudenken und niemanden Frauenquote,

zu benachteiligen. Fuhrungspositionen lokal

Bildung und
Weiterentwicklung ist fur
uns essentiell, damit

Wir fordern Work-Life-
Balance mit mobilem

unsere Teammitglieder ihr Arbeiten und Telearbeit,

volles Potenzial entfalten.

zu besetzen und
Mitarbeitende mit
vielfaltigen Nationalitaten
zu beschaftigen.

Fitness- und Mental-
Health-Angeboten sowie
attraktiven
Teilzeitmodellen.

Mehr erfahren: Arbeiten bei Jungheinrich



https://www.jungheinrich.com/karriere/arbeiten-bei-jungheinrich

> 21.000 Sustainability Enabler

Damit unser Team aktiv lhre
Nachhaltigkeitsziele unterstitzen und
die nachhaltige Intralogistik
mitgestalten kann, bieten wir unseren
Mitarbeitenden eine globale
Nachhaltigkeitsplattform, Trainings,
Best Practices und weitere
Ressourcen.

Mehr erfahren: Nachhaltig wirken bei Jungheinrich

‘I1 ‘
ol
o | |3y

DUNGHEINRICH
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https://www.jungheinrich.com/karriere/arbeiten-bei-jungheinrich/deine-nachhaltige-wirkung-1662646

DUNGHEINRICH

Wir stellen uns regelmaRig auf
den Prufstand und haben uns
ausgewabhlten Initiativen fur
eine partnerschaftliche
nachhaltige Transformation
angeschlossen.

Gabriele Maurer
Vice President Sustainability Jungheinrich
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Bestatigt nachhaltig

P

PLATINUM T

ecovadis

Sustainability Rating

DEC 2025

Gemeinsam starker

WE SUPPORT
SCIFNCE ¥ Co,

BASED Y TONA

TARGETS ~ ~ ll}' "’

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION \“A !/‘g’
=N—

" 50 SUSTAINABILITY
as" & CLIMATE LEADERS

A RACE WE CAN WIN

CLIMA

i

(1)

DUNGHEINRICH

Deutscher
Nachhaltigkeitspreis
2026

sense (@)BAUM

zukunft unternehmen
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