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thyssenkrupp setzt auf
Mobile Robots.

JUNGHEINRICH




Mehr Effizienz in der

In der Automobilindustrie zahlen Schnelligkeit, Prazision und Qualitat. Um Transportsysteme, Transport-
prozesse und steigendem Fachkraftemangel und hoher Anforderungen an die Zeitgenauigkeit wettbe-
werbsfahig zu bleiben, entschied sich thyssenkrupp Dynamic Components fur die Automatisierung der
Ver- und Entsorgung am Standort Ilsenburg. Eine ganzheitliche Logistiklésung mit Fahrerlosen Transport-
fahrzeugen (FTF), Steuerungstechnik, Regalsystemen und Premium-Softwarepaket zur Sicherstellung der
Verfugbarkeit gewahrleistet nun am weltweit gréfiten Produktionsstandort fur Nockenwellen maximale
Umschlagsleistung und héchste Prozesssicherheit.

Das Herzstiuck im llsenburger Werk von
thyssenkrupp, dem Standort mit der weltweit
grofiten Ausbringung von Nockenwellen, bil-
den nun vier Fahrerlose Transportfahrzeuge
(FTF) vom Typ EKS 215a. Mit den kompak-
ten und vielseitigen Hochhub-FTF lieferte
Jungheinrich dem Kunden die optimale
Losung fur seine komplexen Anforderungen
im Mischbetrieb. Freitragende Gabeln und
eine hohe Resttragfahigkeit ermoglichen
den Transport von Paletten mit und ohne
Mittelklotz. So wird die dringend bendtigte
Flexibilitat fur den Transport von Hightech-
Komponenten in Uber 40 verschiedenen
Ladungstragern durch die EKS 215a perfekt
abgebildet.

Neben hoher Prozesssicherheit legte der
Kunde besonderes Augenmerk auf die
Sicherheit der Mitarbeitenden vor Ort. Die
autonomen EKS 215a gewahrleisten dank
intuitiver Bedienung mit interaktiven Interak-
tionsmoglichkeiten und modernster Sicher-
heitssensorik eine reibungslose, sichere Kol-
laboration im Mensch-Maschine-Umfeld.
,Wir haben vier wertvolle Fachkrafte dazuge-
wonnen, die nicht abgeschirmt von unseren
Mitarbeitenden agieren, sondern gemeinsam
mit ihnen im Team arbeiten”, so Martin End-
res, Projektleiter Supply Chain Management,
Uber den Einsatz der Fahrerlosen Transport-
systeme in der Produktion.

Neben fortschrittlicher Lithium-lonen-Tech-
nologie mit extrem kurzen Ladezeiten und
langer Ausdauer sorgen das im Lieferum-
fang enthaltene Premium-Softwarepaket

sowie der Full-Service mit Ersatzteilpaket
fur eine kontinuierlich hohe Umschlags-
leitung im Ilsenburger Werk. ,Da wir in drei
oder sogar vier Schichten produzieren, ist
eine hohe Verfugbarkeit fUr uns unabding-
bar. Jungheinrich gewahrleistet diese mit
einem dichten Netz an Servicetechnikern,
die uns im Bedarfsfall remote oder vor
Ort dabei unterstutzen, unsere Fahrzeuge
innerhalb kurzester Zeit wieder einsatzbe-
reit zu machen”, erklart Martin Endres.

Mensch und
Maschine
im Einklang.

Die ganzheitliche Umsetzung der Automati-
sierungslosung durch Jungheinrich bietetden
Vorteil, dass defekte Komponenten schnell
ersetzt werden kénnen. Das Jungheinrich
Servicetechnik-Team kennt sich bestens mit
den Fahrzeugen aus und lost die meisten
Fehlermeldungen bereits remote. ,Sollte es
am spaten Abend zu einem Systemstillstand
in unserem Werk kommen, ist nach spates-
tens vier Stunden ein Servicetechniker vor
Ort", lobt Martin Endres die Leistungen des
inkludierten Full-Services. Die Sicherheit,
dass alle Fahrzeuge immer zu 100% ver-
fugbar sind, schafft Vertrauen und bildet
die perfekte Basis fur weitere Automatisie-
rungsprojekte in der Zukunft.
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Das Fahrerlose
Transportfahr-
zeug EKS 215a
Ubernimmt in der
Produktion die
automatisierte Ein-
und Auslagerung
von Paletten.
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Full-Service far
héchste Produktivi-
tat: Ein dichtes Netz
an Jungheinrich
Servicetechnikern
sichert die kontinu-
ierliche Verflugbar-
keit der Anlage.
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thyssenkrupp

Auf ein Wort mit

CEO thyssenkrupp
Dynamic Components.

n Mit den EKS 215a haben
wir das Perfect Match
fur unsere besonderen
Anforderungen
gefunden. 11

CEO thyssenkrupp
Dynamic Components

In unserem taglichen Logistikprozess haben wir keine Zeit zu verlieren. Wir mus-
sen unsere Stlckzahlen zuverlassig produzieren und die Komponenten auf dem
schnellsten Wege beim Kunden abliefern. Da die Komplexitat unserer Transport-
prozesse mit 40 verschiedenen Ladungstragern sehr hoch ist, versprachen wir
uns durch die Automatisierung mehr Ordnung in der Kommissionierung. Zudem
war es uns wichtig, den Betrieb in unserem Werk zu jeder Zeit sicherzustellen
und zunehmendem Fachkraftemangel oder moglichen Krankheitsausfallen ent-
gegenzuwirken. Deshalb haben wir uns fur eine Mischldésung aus autonomen
und manuellen Fahrzeugen entschieden.

Fur unser diverses Produktsortiment bendtigen wir Fahrzeuge mit hoher Flexibi-
litat. Der EKS 215a passt perfekt zu unseren Anforderungen, da er sowohl Paletten
mit Mittelklotz als auch auch Paletten ohne Mittelklotz aufnehmen kann — bei
der Vielzahl unserer Ladungstrager ist das ein wichtiges Kriterium. Bisher verlief
der Einsatz der FTF bei uns vor Ort absolut reibungslos, was wir vor allem der
Sicherheitsausstattung der Fahrzeuge zuschreiben. Naturlich gab es im Vor-
feld eine gewisse Skepsis im Hinblick auf den Mischbetrieb. Im Nachgang sind
aber alle sehr begeistert von der neuen Anlage. Ich wurde sogar sagen, sie hat
unsere Erwartungen weit Ubertroffen.

Mit Jungheinrich haben wir einen zuverlassigen Partner im Bereich Automati-
sierung an unserer Seite, mit dem wir in Zukunft weitere Systeme dieser Art auf
andere Werke ausrollen kdnnen. Der vertrauensvolle, enge Austausch im Rah-
men der Umsetzung sowie das Engagement des Jungheinrich Teams, auch nach
Projektabschluss Anpassungen am System professionell umzusetzen hat uns
gezeigt, dass wir die richtige Wahl getroffen haben. Jungheinrich ist zuverlassig
und schnell, weshalb ich die Zusammenarbeit definitiv weiterempfehlen kann.
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DAS PROJEKT AUF EINEN BLICK

thyssenkrupp Dynamic Components

Automobilindustrie

850 Mitarbeitende

Ilsenburg, Deutschland

ca. 40.000 m? Lagerflache

Kunde:
Branche:
@ thyssen krupp GroRe des Unternehmens:

Standort:

LagergroBe:
HERAUSFORDERUNG JUNGHEINRICH LOSUNG
Automatisierung von Lagerprozessen Automatisierungslésung mit einem
mit einer Vielzahl unterschiedlicher Fahrerlosen Transportsystem be-
Ladungstrager sowie Implementierung stehend aus vier EKS 215a sowie
einer Logistikldsung fur den effizien- EJC Hubwagen, Regalsystemen,
ten Mischbetrieb mit autonomen und Premium-Softwarepaket, Full-Service
manuellen Fahrzeugen. und Ersatzteilpaket zur Sicherstellung

einer hohen Verfugbarkeit.

IMPRESSIONEN

ERGEBNISSE

Durchgehende Betriebsfahig-

keit im Vier-Schicht-Betrieb

ohne Krankheitsausfalle, erhdhte
Sicherheit im Produktionsbetrieb
und verbesserte Prozesssicherheit
durch fest definierte Ablaufe und
vorgegebene Stellplatze.

Modernste Sicherheitssensorik gewahrleistet hohen Schutz fir
die Mitarbeitenden im Mensch-Maschine-Betrieb.
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Das intuitiv bedienbare Interface und manuelle
Eingriffsmoéglichkeiten bieten héchste Flexibilitat in
der Bedienung der EKSa-Fahrzeuge.

Allzeit bereit: Via
Jungheinrich Logis-
tics Interface emp-
fangt der EKS 215a
Transportauftrage in
priorisierter Reihen-
folge und arbeitet
diese zuverlassig ab.

Ob remote oder
vor Ort: Die
Jungheinrich
Servicetechniker
finden fur jedes
Problem innerhalb
kurzester Zeit eine
Lésung.
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