1 aolit 2025

Jungheinrich asuto '

centre logisti

viticole italien F,entanafredda

La tradition rencontre la haute
technologie : le célébre domaine
viticole italien Fontanafredda
automatise avec Jungheinrich son
entrepot de produits finis dans le
Piémont (Italie). Des systémes de
transport sans cariste et une
technologie de convoyage de
pointe garantiront un flux de
matiéres entierement automatisé
de la cave a vin a l'expédition.

Le domaine viticole historique Fontanafredda, basé a Serralunga
d'Alba dans la région du Piémont, a chargé Jungheinrich d’automatiser
entierement son entrep6t de produits finis. Au coeur du projet se
trouve un entrepdt souterrain a dix allées trés étroites. Deux chariots
automatisés a allées étroites EKX 516a de Jungheinrich, associés a des
systémes de convoyage et a deux chariots élévateurs automatisés a
haute levée EKS 215a, géreront le stockage et le transport de la ligne
d'embouteillage a la zone d'expédition.

En prenant cette décision, Fontanafredda répond au besoin urgent de
remplacer son systéme de gestion d’entrepdt automatique vieillissant
AutoVNA. L'objectif est de moderniser et de pérenniser ses processus
de production et de logistique grace a une automatisation compléte,
comprenant une navigation avancée, des mesures de sécurité
renforcées et un rendement plus élevé. Jungheinrich a convaincu le
client non seulement par ses performances technologiques, mais aussi
par son offre de services compléte - de la technologie des rayonnages
et des convoyeurs aux chariots et a l'intégration systéme.

« Pour nous, il était essentiel de trouver un partenaire fiable capable de
proposer une solution innovante et pérenne, le tout issu d’un seul
fournisseur », explique Andrea Farinetti, PDG de Fontanafredda S.r.l.
L'intégration systeme comprend le systéme de commande d'entrepdt
(WCS) et une interface logistique parfaitement intégrée aux processus
du domaine viticole.
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« Le fait qu’une entreprise traditionnelle de renommée mondiale comme
Fontanafredda nous fasse confiance pour passer a une automatisation
compléte montre a quel point nos solutions répondent exactement aux
exigences de la logistique de production moderne », déclare Stefano
Rocca, responsable de la gestion des ventes des spécialistes des
produits chez Jungheinrich. « Nous sommes fiers d’accompagner
Fontanafredda dans la transformation de ses processus de stockage. »

L'un des principaux défis du projet est I'emplacement de I'entrep6t qui
se trouve cing metres en dessous de la zone de production. La liaison
entre les niveaux est assurée par une technologie de convoyage
intelligente et deux chariots élévateurs automatisés a haute levée EKS
215a. Deux EKX 516a, capables de fonctionner a des hauteurs de
rayonnages allant jusqu’a 6,6 meétres, géreront les 3 840
emplacements pour les palettes Europe et industrielles. L'alimentation
en énergie des chariots est gérée efficacement via un systéme de
barres collectrices qui permet un chargement intermédiaire pendant
la nuit.

La mise en service du systéme entiérement automatisé est prévue
pour juin 2026.

A propos de Jungheinrich

En tant que I'un des principaux fournisseurs mondiaux de solutions de
manutention, Jungheinrich développe depuis plus de 70 ans des
produits et des solutions innovants et durables pour la circulation des
matériaux. En tant que pionnier dans ce secteur, I'entreprise familiale
cotée en bourse s'engage a créer l'entrep6t du futur. Au cours de
I'exercice 2024, Jungheinrich et ses quelque 21 000 employés ont
réalisé un chiffre d'affaires de 5,4 milliards d'euros. Le réseau mondial
comprend 12 sites de production et des sociétés de service et de vente
dans 42 pays. L'action est cotée au MDAX.

Pour plus d'informations et de renseignements,

veuillez contacter :

Kathy Vervaeke - Marketing Executive
Tél. +32 495 58 50 66
kathy.vervaeke@jungheinrich.be
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