Almacen de palets

JUNGHEINRICH



Almacén compacto tipo shuttle

Transportador, estanteria de canal y carretilla portante en perfecta armonia.

Los almacenes compactos tipo shuttle combinan el aprovechamiento maximo del espacio en el almacén con un rendimiento
elevado en el despacho de mercancias. Tipico para un almacén de canales es la flexibilidad con respecto a las cantidades
diferentes de articulos para las que se adapta dptimamente la profundidad de canales durante la planificacion. La base para ello es
un sistema de estanteria de canal, un shuttle que se desplaza dentro de los canales y carretillas portantes para el almacenamiento
y desalmacenamiento de la mercancia. En entornos de fuerte crecimiento, con una variedad entre reducida y media de articulos,
los sistemas shuttle resultan insuperables si se quiere lograr un alto rendimiento. También se ahorra en tiempo y trayectos:
Mientras el shuttle ain se encuentra almacenando, la carretilla vuelve a arrancar para transportar el siguiente palet hacia la
abertura del canal. Los shuttle pasan por debajo de los palets que recogen. Estos sirven para recoger palets de las dimensiones
mas variadas. Aunque los requisitos continlien aumentando, con el sistema shuttle seguird siendo flexible y podra ampliarlo con
bloques de estanterias adicionales o aumentar el despacho de mercancias con shuttle adicionales. Los campos tipicos de
aplicacion son los almacenes de ultracongelado, almacenes intermedios de produccién, almacenes de reabastecimiento de
preparacion de pedidos y todo el sector de servicios de transportes.

Competencia en estanterias desde 1958

Las estanterias son la columna vertebral de su almacén. Desarrollamos para
JUNGHEINRICH cada sector y cualquier necesidad soluciones a medida que satisfacen los
RACKING COMPETENCE maximos requisitos de calidad y crecen a la par de sus desafios futuros. Como
proveedor de sistemas somos su persona de contacto desde la fase de
planificacion hasta el servicio Post-venta.

Calidad comprobada. Garantizado

Incluso cuando su solucidn de estanterias ya esté funcionando, nos ocupamos de
JUNGHEINRICH seguir garantizando la calidad y seguridad en el almacén. A peticién, uno de
RACKING INSPECTION nuestros 120 inspectores certificados llevara a cabo en sus instalaciones la
inspeccién anual especificada segun la norma DIN EN 15635. Si faltara algo, se
entregan al mismo tiempo los recambios originales.

Todas las ventajas de un vistazo

- Almacenamiento compacto para un aprovechamiento optimo del espacio

+ Rendimiento muy elevado en el despacho de mercancias

Almacenar diferentes tipos de palets en el mismo sistema de estanterias

- Manejo cuidadoso en el almacén

Posibilidad de realizar los métodos LiFo y FiFo



Su almacén compacto tipo shuttle

Flexibilidad

Una estanteria tan individual
COMo Su negocio.

El sistema inteligente compuesto por sistema de
canal, carretilla portante y transportador se
adapta a diferentes fines de uso y a sus requisitos
completamente individuales en el almacén y
puede reconfigurarse unay otra vez. Incluso son
posibles soluciones escalables mediante el uso
de shuttle adicionales.

Estrategia de almacén flexible

« Sirve para los principios FiFo 'y
LiFo.

Distintos ambitos de aplicaciéon

+ Posible manejo con carretillas de
pasillos anchos y estrechos y, en
el futuro, con carretillas
automatizadas.

+ Se pueden transportar palets de
dimensiones diferentes.

+ Modelos para camara frigorifica
disponibles.

Eficiencia

Todo lo necesario para un flujo
de materiales ¢ptimo.

Mediante el almacenamiento compacto y la
entrada interna del transportador en el canal se
ahorra en pasillos de trabajo, la superficie de
almacenamiento se aprovecha de forma éptima'y
el rendimiento de picking aumenta
significativamente.

Aprovechamiento maximo del
espacio

+ Mads palets en la misma superficie
de la nave mediante el
almacenamiento compactado.

+ Aprovechamiento éptimo del
volumen: nivel de llenado de hasta
el 90%.

Ahorros de costes

+ Sin dafios en las estanterias y la
mercancia.

+ Elalmacenamiento compacto
ahorra en costosa superficie util.

+ Primera inversion reducida (en
comparacion con otros almacenes
compactos).

Seguridad

Las mejores condiciones para un
trabajo seguro.

Nuestros servicios preventivos y los accesorios de
estanteria adecuados garantizan que personas,
carretillas y estanterias estén siempre seguras. De
esta forma, sus procesos permanecen seguros y
sus bienes de equipo protegidos.

Seguridad elevada de existencias
+ Posibilidad de inventario.



Vista general de modelos
El modelo adecuado para su aplicaciones:

Nombre

Almacén compacto tipo shuttle

Estanteria de palets movil

Palet de estanteria dinamica

Estanteria push-back

Estanteria monoplaza

Estanteria multiplaza para pasillos estrechos
Estanteria multiplaza para pasillos anchos
Estanteria drive-in y drive-through

Armario giratorio vertical

Estanteria paterndster

Estanteria de cargas pequefias mévil
Estanteria autoportante de cargas pequefias
Sistema de entreplantas con estanterias de cargas pequefias
Estanteria de cargas pequefias

Estanteria cantilever

Sistema de entreplantas de acero




Las fabricas de produccién alemanas de
Norderstedt, Moosburg y Landsberg estan 150 9001

certificadas, asi como nuestro Centro de SO 14001

Recambios Originales en Kaltenkirchen.

Las carretillas de Jungheinrich cumplen c €
los requisitos de seguridad europeos.

JUNGHEINRICH
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