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JUNGHEINRICH

Die komplette Intralogistik — Alles aus einer Hand

» Materialflussanalyse & -beratung

Projektierung
> Stahlbau inkl. Dach & Wand, anh e
Brandschutz m‘ SR

» Automatische Lagerlosungen
Kompaktlager

L E

» Flurforderzeuge (manuell / WA
automatisch) - ey

» Fordertechnik & Robotics

Lagerverwaltung Jungheinrich
WMS, SAP EWM, IT-Hardware
L

» Realisierung

» After Sales
& Retrofit




JUNGHEINRICH

Unsere Projektformen
Ganzheitliche Betrachtung von der Skizze bis zum gesicherten Konzept
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» Aufzeigen von Moglichkeiten | » Hinterfragen des Status Quo | » Bewertung von Alternativen

» Schnelle » Hochrechnung der Zukunft » Gesamtkonzept fur eine
Experteneinschatzung » Definition der logistischen wirtschaftlich & technisch
Anforderungen abgesicherte Entscheidung
Prozess
: Technik
Grobe Betrachtung Fundierte Betrachtung T/ WMS

Total Cost-of-Ownershi




JUNGHEINRICH

Unsere Projekte bieten unseren Kunden einen Mehrwert
Unser Budget sichert Investitionen in jedem Lager

[Distributionszentru

[Prodyk¢;

---q ---3-‘0
HE -, HN -,

1
Kapazita /Tif
L | n=>1
L Bt
/) o




Case Study
Mobile Robots wirtschaftlich & technisch im gewachsenen Werk ermoglichen

Produktionswerk
Grol3unternehmen, DE

~Wir mochten automatisieren, aber es ist alles eng und verschachtelt.
Wo kénnen wir anfangen?*

ANALYSE KONZEPT
\ Enge Fahrwege Transportbeziehungen Layout Fahrwege
Vielfalt Ladungstrager Aufnahme Ladung

\ Wege Uber AulRenflachen

Zukunftsplan Produktion Lagerbelegung

\ Varianz Ladeeinheiten
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Case Study
Distributionslager fur zukunftige Kundenanforderungen ausrichten

Distributionslager Handlunds Analyse Kur Anatyoe Bestand
Mittelstand, DE

Anteil Artikel je Anzahl Anbruchpaletten — auf Basis 30.06 Erklarung
A A : Die Analyse basiert auf die Daten
von dem Stichtag 30.06.2020
Optimierungs Lp Kennung (Gruppe Am 30.06.20 bestand das

% 2 Palettenlager aus 12.495
potenzial o Anbruchpaletten
. . 51% Artikel besafien nur eine
Anbruchpalette im Bestand
26% Artikel besalRen zwei
Anbruchpalette im Bestand

23% Artikel besal3en

mindestens drei

Anbruchpaletten im Bestand
Es besteht ein hohes Potential
fur die Einsparung der
Stellplatze durch
Ronraanicatian de

,Wir haben hohe AulBenlagerkosten, wachsen stark und méchten fiir
unsere Kunden schneller werden. Ist das im Standort zu schaffen?

ANALYSE KONZEPT

\ 99% Lagerbelegung Bestandshohe & -struktur - Umlagerung Restmengen
_ 3 SP-Belegung -& Fullgrad Belegungsstrategien
\ Geringer Stellplatzfullgrad . — —
Zugriffsart & -mengen Neue Kommissionierung
\ ,Blocking“ in der - WMS-Prozesse

Kommissionierung



S "
]
<
W [}
T o
m S
S O
2 o
=
e}
o
L)
S
c
R
|
X
<
4«\\3%
,\_!%/%w. mu
a0 nw_.»__ﬁ E
— — e K
e s L ©
c
>
—
9
:©
c
[0}
(a1
Q = o
.n % m
(o) © 2
> T 5
-
®
— g3
|
=
(4v)
=
lm d
> s
5 ¢
Q cC o
el JORNe
Q 0
(7)) T E
c o O
=)




Losungen fur
GroRladungstrager

Regalbediengerat:

» Unterschiedliche Ladungstrager
von Halb-, Euro-, Industrie und
Sonderpaletten bis Gitterboxen

» Verschiedene

Einlagerungsvarianten
von einfachtief bis mehrfachtief

» Einbaulager oder

freistehende Silolager
mit bis zu 45m Hohe

» Hoher Durchsatz
fur groRtmaogliche Wirtschaftlichkeit

» Flacheneinsparung
durch einen optimalen Raumnutzungsgrad
und Nutzung der Hohe

» Extreme Anforderung
z. B. fur TiefkGhllager

» Hochste Verfugbarkeit
im Mehrschichtbetrieb (bis 24/7)




Losungen fur

GroRladungstrager
Automatisiertes
Schmalganglager:

» Automatisierte Hochregalstapler
fur Hochstleistungen im Schmalganglager

» Zur Optimierung von

Bestandslagern
und neu geplanten Lagern

» Skalierbarkeit
1 bis n Fahrzeuge aufgrund von
Gassenwechsel

» Zufiuhrsystem
egal ob Mobile Robots, Fordertechnik oder
manuelle Stapler

» Raumnutzung
von nutzbaren Bodenplatzen bis 13,5m Hohe

» 360°- Sicherheitssensorik
fur den Einsatz in geschlossene oder offenen
Schmalganglagern

» Hochste Verfugbarkeit
im Mehrschichtbetrieb, 24 Stunden am Tag, 7
Tage die Woche
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Losungen fur
Kleinteile

Behalter-Shuttle:

>

>

Vollautomatischer Betrieb durch
leistungsfahige Behalter-Shuttles

Vielfaltige Lagerung von Kleinteilen in
Behaltern, Tablaren und Kartons bis 50 kg
und bis zu vierfachtiefer Lagerung

Geeignet fir eine breite Varianz
hinsichtlich Artikelspektrum und
Stellplatzanzahl

Tiefkuihlgeeignet
bis -30 °C

Leistung
bis zu 1.500 LHM pro Stunde und Gasse

Spitzenwerte bei Warendurchsatz,
Raumnutzung und Energieeffizienz

Hochste Verfugbarkeit
im Mehrschichtbetrieb (bis 24/7)
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JUNGHEINRICH

Power Cube — Behalterkompaktlager
Die neue Losung von Jungheinrich

Einzelbehalterzuladegewicht bis 50 kg
Fur lichte Hallenhohen von 12 m

Verschiedene Lagerkanalhohen innerhalb eines Systems
moglich (zur Anpassung an Gebaude- / Deckenstrukturen
= hoher Raumausnutzungsgrad)

Hoher Durchsatz durch 2 Behalter Stapel-Shuttle

Keine zusatzliche Wartungsbiihne notwendig,
Wartung/Service auf Bodenebene aulderhalb des Regals

Kein Uberfrasen des Hallenbodens notwendig (DIN 18202)

Systembehalter ist geeignet fur den Transport auf
Fordertechnik und kann aul’erhalb des BKL Systems
genutzt werden
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JUNGHEINRICH

Und es funktioniert...
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