! |
| Proyecto: :
| HERO Espafia, Alcantarilla, Murcia
i Sector: i
I alimentacion (fabricacion de :
\ productos alimenticios). !
. Tarea: !
| modernizacion del sistema de :
| transporte sin conductor. :
i Duracion del proyecto: i
' 03/08/2010 - 12/09/2011 !
| Prestaciones: !
\ e carretilla de guiado automatico :
| EKS 2103, !
e software de gestion de rutas :
i Traffic Manager. i
! Resultados mas relevantes: :
| »aumento de la eficiencia y la !
. productividad, !
L. agilizacion y mayor flexibilidad :
| en las tareas de transporte, :
i » reduccion de los ratios de error i
I enlos procesos intralogisticos, :
| * mayor seguridad, !
\ » descarga del personal del :
| almacén. :
! |

___________________________
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La tecnologia potente y flexible desarrollada por Jungheinrich permite
una rapida adaptacion a las cambiantes condiciones del mercado.

JUNGHEINRICH

Con afan innovadory

renovador hacia una clara

ventaja competitiva

La innovacion vy la calidad han sido
siempre los valores impulsores de
HERO Espanfia, lider de mercado en
nutricion infantil, confituras y merme-
ladas. Esta vocacion por innovar y
renovarse continuamente a fin de
adaptarse al mercado y al consumi-
dor, llevaron a la comparniia a buscar
una solucion tecnoldgica altamente
eficiente que le permitiera agilizar y
optimizar la gestion de sus procesos
intralogisticos.

La solucidn éptima consistié en

una maquina de alta precision,
auténoma y de facil mantenimiento
Dada la necesidad de descargar al
personal del almacén de tareas
repetitivas, se considerd la opcion de

implantar un sistema de transporte
sin conductor, que ofreciese una alta
flexibilidad y unos rapidos tiempos
de reaccidn, y que ademas pudiera
adaptarse facilmente a ampliaciones
futuras del almacén y/o a nuevas
tareas logisticas.

Se optd por el partner tecnoldgico
idéoneo con experiencia

y trayectoria contrastadas

Justo al inicio del proyecto se tomo
la decision de contratar a un fabrican-
te que a) adoptara el papel de socio
estratégico, y b) pudiera garantizar la
calidad de servicio necesaria para
este tipo de tecnologia. Gracias a la
hasta ahora mas avanzada tecnhologia
del mercado, asi como a las reduci-
das dimensiones de la maguina, se
puede gozar de una mejor reorgani-
zacién del drea de expediciones.

Las necesidades

Agilizacion y optimizacion de los
procesos intralogisticos habituales
Las tareas principales del nuevo Auto
Pallet Mover son:

a) Realizacion de distintas tareas

que se repiten con frecuencia, por
trayectos predefinidos, de forma
automatizada vy a alta velocidad.

La solucion

Un sistema de transporte
automatico basado en la carretilla
elevadora EKS 210a

El Auto Pallet Mover {APM) de HERO
Espana es una recogepedidos vertical
de serie, ampliada con un paquete
de automatizacion y con el software
de gestién de rutas Traffic Manager.
El APM recibe ordenes por radiofre-
cuencia desde el sistema de gestion
de almacenes (SGA) y las ejecuta de

Las ventajas

Significativo aumento de la
productividad gracias a la
flexibilidad y la autonomia
«Nos decidimos por la solucion de
automatizacion de Jungheinrich
porgue nos permitia una mejor
reorganizacion de la zona de picking,
dadas las reducidas dimensiones
de la maquina y, ademas, ofrecia
la tecnologia mas avanzada del
mercado». Asi describe el Respon-
sable del almacén de HERQO Espafia,

Jungheinrich de Espafia, S.A.U.

Poligono Industrial El Barcelones
C/ Hostal del Pi, 9

08630 Abrera {Barcelona)

Tel. 937 738 200 - Fax 937738 221

Linea de atencion al cliente
Tel. 902 120 895 - Fax 937 738 239

b) Tareas de transporte, paletizacién
y despaletizacién de palets industria-
les y europalets.

¢) Transporte de palets del silo auto-
matico (capacidad: 31.000 palets)

a ubicaciones de almacenamiento en
blogue y al area de embalaje {capaci-
dad: 1.000 palets).

manera autonoma. Para ello, el
Traffic Manager lo conduce por rutas
predefinidas, utilizando su sistema de
navegacion por laser y los reflectores
de posicionamiento. Cuando el APM
ha completado una orden, se envia
por radiofrecuencia una confirma-
cion al SGA. Esta confirmacion
contiene toda la informacidn relativa
al trabajo realizado y a los posibles
problemas que se hayan podido

Juan Francisco Garcia Gambin, las
ventajas del Auto Pallet Mover.
«Desde la puesta en marcha del APM
de Jungheinrich, el incremento de

la productividad fue notable desde el
primer dia, debido a la autonomia
con gue la maguina realiza las tareas.
En cuanto a seguridad, el resto de
operarios de la instalacion estan
tranquilos, gracias a los sistemas de
proteccién que incorpora la maqui-
na».

___________________________

Mas informacion:
www.jungheinrich.es

___________________________

info@jungheinrich.es - www.jungheinrich.es

La principal ventaja: el sistema de
transporte sin conductor reduce

la carga de trabajo rutinario en el
almacén. Los operarios pueden
centrarse en tareas mas complejas,
gue les resulten mas variadas y
satisfactorias.

producir {como por gj., obstaculos
en el camino).

Poco tiempo después de la puesta

en marcha del APM, va se habia
registrado un aumento en la eficien-
cia de los procesos intralogisticos

de HERO Espana, asi como una con -
siderable reduccion de errores en
todas las tareas de transporte.
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Juan Francisco Garcia Garmbin,
Responsable del almacén de
HERO Esparia S.A. en Alcantarilla (Murcia)
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