Fur Sie...

...mehr Energie.

JUNGHEINRICH



Willkommen

In ganz Osterreich sind fur unsere Kunden mehr als 150 Kunden-
diensttechniker unterwegs. Jungheinrich hat das dichteste
Kundendienst-Netzwerk in der Branche und somit kbnnen wir
gewahrleisten, dass die Kundendiensttechniker innerhalb kUrzester
Zeit bei unseren Kunden eintreffen.
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B Kundendiensttechniker
Jungheinrich Wien Jungheinrich Lieboch
SlamastraRe 41 Hans-ThalhammerstralRe 40
1230 Wien 8501 Lieboch
Jungheinrich Sattledt Jungheinrich Dornbirn
WasserturmstralRe 2 Wallenmahd 23
4642 Sattledt 6850 Dornbirn

Telefon +43 (0) 50 61409
Telefax +43 (0) 50 61409-3000
office@jungheinrich.at
www.jungheinrich.at







Jungheinrich Ladestationen.
Losungen nach MaBR.

Losungen mit groflem Einsparungspotential und viel Nutzen.

Einfacher und schneller Batteriewechsel bei Mehrschichteinsatz. Jungheinrich bietet Ihnen zahlreiche
Systemldsungen rund um eine sichere Wechselstation fur Antriebsbatterien und Komplettlésungen mit
Luftraumkonzepten in Ladestationen.

Einzelladeplatz SnapFit - einfach u. sicher Batterien wechseln

Kontaktieren Sie uns!

Gerne senden wir Ihnen kostenlos unsere ausfuhrlichen Unterweisungsplakate mit allen
notwendigen Informationen zum sicheren Umgang mit Fahrzeugen und Antriebsbatterien.




Jungheinrich Ladestationen.
Ihr komplettes Leistungsangebot.

Sicherheit

von Jungheinrich

Eine fundierte Energieberatung flihrt zur Kostensenkung im Betrieb -
vor, aber auch nach lhrer Investition.

Ladestation Energieeffizienz

Von der Ist-Analyse uber die Planung und Aufnahme aller Fahrzeuge und Ladegerate vor

Installation bis zur Wartung im Betrieb Ort Errechnung des Energiepotentials und er-
mitteln individueller Loésungen zur Reduktion

Sicherheit Ihrer Energiekosten

Erste Hilfe

Markierte und gekennzeichnete Ladeplatze VEXAT

Brandschutz Luftraumberechnungen

Unterweisungen Erstellung eines Explosionsschutzdokuments

Kennzeichnung gemald §5 VEXAT

Nachrustung Originale Ersatzteile

Batterien Befullsysteme

Ladegerate Polverbinder

Schilder Kabel und Stecker

Brandschutz und Erste Hilfe Wechselgestelle

Energieberatung Managementsysteme

Loésungen zur Energie- Zur Erfassung aller relevanten Daten lhrer

und Kostenersparnis Batterieladestation




Die passende Batterie.

Einsatz und Technologie
Leichter Einsatz Normaler Einsatz
Standard-Blei-Saure-Batterie

Blei-Saure-Batterie mit verlangertem Wartungsintervall

Wartungsfreie Batterie

— Einschichtbetrieb pro Fahrzeug — Einschichtbetrieb pro Fahrzeug

— Nach ungefahr 5 Betriebsstunden noch — Nach ungeféhr 5 Betriebsstunden noch
ca. 50 Prozent Batteriekapazitat ca. 20 Prozent Batteriekapazitat

— Erwérmung der Batterie auf ca. 30 °C (bei — Elektrolyttemperatur ca. 30°C
normaler Umgebungstemperatur) (bei normaler Umgebungstemperatur)

— Keine Zwischenladungen — Gelegentliche Zwischenladungen

Schwerer Einsatz

— Mehrschichtbetrieb
— Nach weniger als 5 Betriebsstunden
noch ca. 20 Prozent Batteriekapazitat
— Elektrolyttemperatur ca. 40 °C
(bei normaler Umgebungstemperatur)
— Regelmaliige Zwischenladungen

Lithium-lonen-Batterie Blei-Saure-Batterien
¢ Wartungsfrei * Mehrschichtfahig » Mehrschichtfahig » Fur schweren Einsatz
* Zwischenladefahig e Langere Lebensdauer sehr gut geeignet

Fiur den taglichen Bedarf die richtige Batterie fir jedes Fahrzeug .



Jungheinrich Ladestationen.
Das Original Jungheinrich Service.

Batterieservice

Um die Sicherheit und den ordnungsgemalen Gebrauch zu
gewahrleisten, sollten folgende Dinge beachtet werden:

« Grundreinigung, Absaugung ubergelaufener Saure und umwelt-
gerechte Entsorgung.

« Zustandskontrolle durch Messung der einzelnen Zellenspannungen
und der Elektrolytdichte.

« Uberprifung aller Anschlisse, Verbinder, Stecksysteme und
Kabeln.

« Kontrolle der Aquamatik auf Funktion, Dichtheit und Be-
schadigungen.

Sicherheitsprifung an Traktionsladegeriten

OVE/ONORM E 8701

Messung Schutzleiterwiderstand
Messung Isolationswiderstand
Messung Ableitstrom

Messung BerUhrungsstrom

Messung Ausgangsspannung
Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen



Kosten senken Effizenz steigern.
LI-Ionen Technologie von Jungheinrich.

Sie wollen maximale Ergebnisse, Betriebskosten senken und dabei die Effizienz in Ihrem Lager auf ein
neues Level setzen? Mit der Umrustung lhrer Staplerflotte auf Lithium-lonen Batterien kann die Energie-
effizienz um bis zu 20 % gesteigert werden. Durch den hoheren Wirkungsgrad Ubersteigt die Einsparung
an Energie- und Betriebskosten die Investition fur die UmrUstung. Klartext: Niedrigere Kosten bei mehr
Leistung und eine Batterie, die sich Ihren Arbeitsabldufen anpasst.
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Mehrschichtbetrieb 3x langere Laufzeit High-Speed laden
ohne Batteriewechsel der Batterie zwischendurch und nach
der Schicht mit maximaler

Geschwindigkeit -

100% in 1h moglich




Thre Vorteile:

Wartungsfrei

Mehrschichtbetrieb ohne Batteriewechsel méglich

Extrem langlebig mit Uber 3.000 Ladezyklen

CE Konformitét bleibt bestehen

Zufriedenheitsgarantie mit 6-monatiger Ruckgabemaoglichkeit
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® 5 Jahre volle Garantie - nicht nur auf die Kapazitat
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Sparen Sie 2.700€ pro High Performance
Jahr an Energiekosten bis zu 20 %
(inkl. batteriebezogener Effizienzsteigerung

Betriebskosten)




Jungheinrich Ladestationen.
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Individuelle Systeme fur schnellen und
einfachen Einsatz, die Sicherheit im-
mer im Vordergrund.

Platzsparend
Individuell nutzbar
FUr Mehrschichteinsatz

Schnell und unkompliziert \

SnapFit

Professionelle Planung, maRgeschnei-
dert auf alle individuellen Bedurfnisse.

® Mitarbeiterschutz
® Explosionsschutz
® Brandschutz

Lademodule/Sicherheitsmodule

Die beste und energieeffizienteste
Ladetechnik fur Ihr Unternehmen. Wir
haben fur jeden Bedarf das passende
Ladegerat.

® Energiesparend
® |ndividuell einstellbar
® Mit vielen Optionen

Ladegerat

Ob  wartungsfreie  Lithium-lonen-

Batterie, GEL Batterie, oder Blei-Saure- H-.

Nassbatterie, wir haben den passenden
Energietrager fur jeden Einsatz.

® Geeignet fUr Mehrschichteinsatz
® |ange Lebensdauer /
® Mit vielen Optionen wie EUW oder T

BFS lieferbar Batterie



Jungheinrich Ladestationen.

® Kennzeichnung der Ladezone mit Warn-, Gebots- und Hinweisschilder mit 20 cm Durchmesser. Komplett flr eine Ladezone

Bl &® A O © [

Ly ® Batteriekabelaufroller fir Ordnung und Sicherheit am Ladeplatz
]
N
® Anfahrschutz (Rammschutz)
e E §
e €
ft ! “ Rammschutzbalken 800 x 68 mm samt Dubeln
; Rammschutzbalken 1200 x 68 mm samt Dubeln
F-- .4

R ® Wandhalterung plus Schlauchhalter fur Batteriewasserbehalter

Wasserkanister fir 30/60 oder 120 Liter

® Erste Hilfe Koffer ONORM 1020-1

® Feuerldscher (Schaumldscher mit Halterung) ab 9 Liter Fassungsvermdgen pro Flasche

® Sicherheitsserviceboard

2x Augenspulung mit Spiegel
Schutzbrille

Saurehandschuhe
Saurenneutralisierungspray
Batteriesaureprufer
Wartungsanweisung in 5 Sprachen
Haken fur weiteres Zubehoér
Schraubenset fur Wandbefestigung
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VEXAT - Berechnung,

Die VEXAT-Verordnung Bundesgesetzblatt (BGBL.II Nr. 309/2004) regelt u.a. folgende Inhalte:

o Ermittlung, Beurteilung und Dokumentation aller Gerate

o Information, Unterweisung und Arbeitsfreigabe fUr die Mitarbeiterinnen
« PrUfung, Messung, Gefahrenanalyse sowie Stérungsvorsorge der Anlage
« Primare, sekundare und tertiare ExplosionsschutzmalRnahmen

AKTION ,Explosionsschutzdokument gemafB §5 VEXAT"

Umfasst folgende Punkte:
Evaluierung der Batterieladezone im Sinne des ASchG Arbeitnehmerlinnen-
schutzgesetzes

Ermittlung der zu erwartenden Wasserstoffkonzentration gemaf EN 62485-3
Sicherheitsanforderungen an Batterien und Batterieanlagen, Ausgabe: 2015-09
Ausstellen eines Explosionsschutzdokumentes gemald §5 VEXAT Verordnung
explosionsfahiger Atmospharen BGBL. Il Nr. 309/2004
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Explosionsschutz (EX-Schutz) gemaf3 ATEX.

Fiir freie Fahrt in den Zonen 1, 2, 21 und 22

. Speziell im Bereich Ex-Schutz ausgebildete vorgeschriebenen Prufungen mit Bestnoten
Servicetechniker sorgen dafur, dass |hr besteht.
Ex-Schutz-Stapler Uber viele Jahre hinweg
voll einsatzbereit bleibt und alle gesetzlich « Wir stehen Ihnen als direkter Ansprech-

partner fur alle Fragen und Aufgabenstel-
lungen rund um den Explosionsschutz zur

Thre Vorteile: Verflgung.

® Besonders geschultes Fachpersonal mit
technischem Wissen
RegelmalRige Erinnerung zum falligen
Datum

« Wir bieten Ihnen alles aus einer Hand. Kurze
Lieferzeiten inklusive.

Kontrolle aller Komponenten
Ausstellung eines Prufprotokolls
Prufplakette

Erhohte Staplersicherheit
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Sicherheitstraini
von Jungheinrich

Als Hersteller wissen wir Uber Sicherheits-
risiken sowie deren Vorbeugung am bes-
ten Bescheid und geben unser Wissen ger-
ne an Sie und lhre Mitarbeiterlinnen weiter.
Ein Sicherheitstraining nutzt nachhaltig Ih-
rem Unternehmen und lhren Mitarbeiterin-
nen. Sie verbessern damit die Sicherheit und
Wirtschaftlichkeit Ihres Betriebes.

Verbesserungen fiir |hren Be

P Starkung de

SUNGHEINRICH



Das Ziel

Der SafeWalk, was ist das eigentlich?

Der SAFEwalk ist ein Rundgang durch Ihr Lager. Er zeigt Innen detailliert auf, ob bzw. wo Sicherheits-
defizite in Inrem Lager bestehen. Dazu erhalten Sie eindeutige Empfehlungen, eines speziell aus-
gebildeten Jungheinrich Mitarbeiter mit denen Sie:

Die Sicherheit Ihrer Mitarbeiterlnnen erhdhen.

Das Risiko von Unfallen mit Flurférderzeugen reduzieren.

Die Gefahr von Schaden an Waren Ihrer Kunden minimieren.

Am besten geschieht dies gemeinsam mit Ihrem Sicherheitsbeauftragten.
Anhand einer normierten Checkliste werden alle sicherheitsrelevanten
Faktoren begutachtet und analysiert.

Je nach LagergroRe dauert der Rundgang ca. 2 bis 3 Stunden.

® |hr Lagerbetrieb lduft wahrenddessen ungestort weiter.

3 Fakten fur den SafeWalk:

® Betriebsunterbrechungen infolge von Unfallen verursachen in der Intralogistik-Branche weltweit
jahrlich Schaden in Milliardenhohe.

® Die Ablaufe im Lager werden schneller und komplexer. Damit steigt auch das Unfallrisiko.

® Die steigende Anzahl von gesetzlichen Vorgaben erhoht fur viele Unternehmen die rechtlichen
und administrativen Herausforderungen beim Thema Sicherheit.
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ZONEco -
Effektiv, ﬂexlbel
und einfach
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Fur mehr Sicherheit

» EFFEKTIV

GroRe Bandbreite an moglichen Funktionen:
Von prazisen Hinweisen bis zum aktiven Ein-
griff an Fahrzeugen oder Lagerfunktionen.

Schalten - Fahrzeug Schalten - Lager Schleichfahrt Kollisionswarnung

Max. Geschwin- Max. Durchfahrts-
digkeit héhe Sperre Durchfahrt Sperre Last

» FLEXIBEL
Maoglichkeit zur situationsgerechten
Kombination verschiedener Funktionen.

» EINFACH

Installation: Montage von Anker an die Gefah-
renstelle und Versorgung mit Strom.
Konfiguration: Kein Spezialequipment, ein-
fache Menufuhrung, Einstellung sofort effektiv
und anpassbar.

Sicherheit




Sicherheitsequipment.
MaRgeschneiderte Sicherheitskonzepte.

Verbesserung der Sicherheit im Lager

Sicherheitseinrichtungen fur Stapler- und Personenverkehr von der Ist-Analyse Uber die Planung bis
zur Installation - alles mit einem kompetenten Ansprechpartner.

® [Erhohte Sicherheit und Personenschutz im Lager
® Reparaturkostenersparnis an Fahrzeugen und Gebaudeteilen
® Reduziert Unfalle

Floor Spot Videosystem am Fahrzeug

Dieser LED Scheinwerfer-Spot warnt optisch Als Gabel-, Ruckfahr- oder Mastkamera. Aus-
vor herankommenden Staplern, indem ein gestattet mit einem hochauflésenden Monitor
rotes oder blaues Licht vor bzw. hinter dem fur detailgetreue Bilder, einer Infrarot-LED-Ka-
Stapler auf dem FulRboden zu erkennen ist. mera, die auch in dunklen Raumen ein perfek-

tes Bild liefert, und dem notwendigen Equip-
ment fUr die Montage.

Gabe‘lkamera

L smsssusw

(i
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Sicherheitsequipment.
Danger Zone Light & FloorLine.

Mehr Sicherheit im Lager fiir Fahrer und FuBganger.

Insbesondere in unubersichtlichen oder nur unzureichend ausgeleuchteten Lagerbereichen kann es

leicht zu Unfallen kommen.

Die LED Spots erzeugen je nach Bodenbelag und Ausleuchtung rote oder blaue Lichtkegel, die im
Innen- wie im AuRBenbereich sehr gut fUr Personen zu erkennen sind. So werden andere Lagerarbeiter

optisch vor herankommenden Staplern gewarnt.

FloorLine

I Danger Zone Light

Die FloorLine ist eine Begren-
zungsleuchte, die eine farbige
Linie auf den Boden proji-
ziert und somit die Grenze
einer Gefahrenzone eindeutig
markiert. Die gut sichtbare rot
oder blaue Linie weist Mitar-
beiterinnen darauf hin, dass
in dem abgegrenzten Bereich
erhéhte Aufmerksamkeit
vonnoten ist.

Schnell montiert sorgt das
Jungheinrich Danger Zone
Light und auch die FloorLine
fur frahzeitige Erkennung der
Gefahrenbereiche rund um
das Fahrzeug. Damit erhdhen
Sie die Sicherheit im Lager und
wirken Unfallen sowie gefahr-
lichen Situationen entgegen.

19
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Sicherheitsequipment.
MaRgeschneiderte Sicherheitskonzepte.

Gabel mit Linienlaser

Paletten in groRen Hohen sicher zu treffen.
Mit Hilfe eines Lasers meistern Ihre Mitarbei-
terlnnen das spielerisch. Einfach, schnell zu
montieren, drahtlos durch einen Batteriepack
am Gabeltrager.

Weitere Optionen fiir intelligente Gabeln

® Anzeige praziser Neigungswinkel

® Einfahrkontrolle durch Lichttaster

® | ichtsignale zur Erhdhung der Sicherheit
im Lager

® (Gabelspitzenkamera

® yiele Funktionen auch bei Gabel-
verlangerungen maoglich

Drahtlose Wiegegabeln

Damit wissen Sie immer wie viel Gewicht
auf den Gabeln liegt. Das System unterstutzt
Mitarbeiterlnnen, um eine Uberlastung am 1
Fahrzeug und Regal zu vermeiden. Schnell und L
leicht zu montieren, drahtlos und mit digitaler ‘l
Datenubertragung via Bluetooth.
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Fahrerassistenzsystem
Kreuzungsabsicherung

Dieses System unterstiitzt den Staplerfahrer,
um die Sicherheit im Lager zu erhéhen.
Sichern Sie gefahrliche Kreuzungen mit
Personen- und Staplerverkehr.

Mit diesem System wird ein Fahrzeug inner-
halb von 15m erkannt und eine optische oder
akustische Warnung zur Absicherung aktiviert.
Verlasst das Fahrzeug den Bereich, erlischt die
Warnung automatisch.

Vermeidet Personenschaden.

KugelfGrmiges
Radarfeid

Fahrzeug reagien
mit akustischem
oder visuellen
‘Wamsignal

Fahrerassistenzsystem
Indoor / Outdoor Erkennung

Bei eingeschaltetem Flurférderzeug Uber-
wacht die Radarsensoreinheit den Bereich
Uber dem Flurférderzeug vor Objekten bzw.
Hallendecken. Befindet sich ein Objekt
unterhalb der eingestellten Reduzierungs-
héhe, wird durch den Sensor am Flurférder-
zeug Schleichfahrt ausgeldst. Ist die Distanz
wieder gréRer, wird die Schleichfahrt aufge-
hoben.

Reduziert die Fahrgeschwindigkeit in geféhrlichen
Bereichen.

Hallendecke

v
Kegelfdrmiges Radarfeld

\HP

Assistenzsystem Fahrzeug

!

Fahrzeug reagiert mit
Geschwindigkeitsreduktion

Sicherheit
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Sicherheitsequipment.
Kollisionsschutz.

Mehr Sicherheit in Threm Lager.

Funktionshinweis

Bewegungssensoren l&sen aus, wenn sich zwei Ob-
jekte auf Kollisionskurs befinden. Bei Auslésen des
Sensors wird ein blinkendes Signal auf beiden Seiten
sowie ein akustischer Warnton abgegeben.

Produktbeschreibung

Tote Winkel und Kreuzungen stellen eine typische
Gefahrenqguelle in den meisten Industriehallen dar.
Der Jungheinrich Kollisionswarner ist ein optisches
und akustisches Fruhwarnsystem zur Reduktion sol-
cher Gefahren.

Sensor
® [Erfassungsbereich 6-7,5 Meter je Seite
® Sicherheitszone 12-15 Meter

Warnton

® Regulierung der Lautstarke und Deaktivierung
des Warntons maéglich

® Blinkende LED-Leuchte auf beiden Seiten

Energie

® Energieversorgung durch Standard Akkubatterie,
Typ D

® Batterielaufzeit von 2 bis 3 Jahren, je nach
Beanspruchung

Montage
® [ntegrierte Magnete fUr Installation am Metallregal
® Zusatzliche Metallaufhangung, Kabelbinder

Thre Vorteile:

® Minimierung und Vorbeugung von Unfallen
sowie Fahrzeug- und Personenschaden

® Frihzeitige Gefahrenerkennung insbesondere an

Kreuzungen u. unubersichtlichen Lagerbereichen

Mehr Sicherheit und Schutz fur die

Mitarbeiterlnnen und Equipment

Preiswerte Plug&Play-Nachrustung

Technisch einfache und zuverlassige Losung

Kompakt, leicht und sofort einsetzbar

Einfache Installation, keine Verkabelung notwendig

22
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R/ION

technology

LI-ION Energie,
der Umwelt zu liebe.

JUNGHEINRICH



Umwelt.

Hydraulikschlauch-Sofortservice
minimiert Ausfallzeiten

Auf ungeplante Staplerausfalle aufgrund defek-
ter Schlauchleitungen muss so schnell wie
moglich reagiert werden. Jede verlorene
Einsatzstunde kostet Geld. Jungheinrich bietet
einen Hydraulikservice, der bei Bedarf sofort
zur Stelle ist.

Frisches Hydraulikol ist ,on board”, altes Ol
wird von unseren Hydraulikdltechnikern
mitgenommen und fur Sie umweltgerecht
entsorgt.

Unser Hydraulikdl-Service
\ sorgt fur die langfristige

Zuverlassigkeit und
Leistungsfahigkeit lhrer
Hubwagen und Stapler.

Thre Vorteile:

® Altdlabsaugung und umweltgerechte
Entsorgung
Tank- und Leitungsreinigung durch
Systemspulung
Saubere Befullung mit frischem Hydraulikol
Filterwechsel
Erhohte Lebensdauer des Hydrauliksystems

Kostenersparnis durch nicht notwendigen
Ventilwechsel
® Erhohte Staplereinsatzzeit



Umweltschutz.
Jungheinrich Ui

Fl

Keine Last mit Altlasten.

Altteileentsorgung:

Die gesetzlichen Richtlinien werden immer
strenger und umfangreicher. Der Jung-
heinrich-Umweltservice nimmt Ihnen diese
Aufgabe gerne ab und entsorgt naturlich alle
Altteile gemaR den geltenden Bestimmungen.

Ihre Vorteile:

® Schutz vor Verschleil’

® Reparaturkostenersparnis an Fahrzeugen

® Aktiver Umweltschutz

® FEffizienter Einsatz und langere Lebensdauer

Abgasuntersuchung:

Zum Schutz der Mitarbeiter und der Umwelt
sind regelmafRige Abgasmessungen bei
verbrennungsmotorischen Staplern unerlass-
lich. Der Jungheinrich-Umweltservice Uber-
wacht fur Sie die Termineinhaltung und fuhrt
alle vorgeschriebenen Messungen prazise
durch.

Oldienst:

« Speziell Hydraulikdle sind extrem hohen
Belastungen ausgesetzt.

« lhr regelmaRiger Wechsel tragt maRgeblich
zur Erhaltung der Leistungsfahigkeit bei.

. Der Jungheinrich-Oldienst sorgt dabei
immer fur den rechtzeitigen Wechsel und die
umweltgerechte Entsorgung.

Batterieservice:

Von der Sichtprufung Uber die Messung der
Leerlauf-/Belastungsspannung bis hin zur
Aquamatik-/Saure-Prufung: Der Batterieser-
vice halt ,das Herz" |hres Staplers jung und in
Schwung. Fachgerecht, umweltgerecht und
mit detailliertem Prufbericht.
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Retro-Fit - Der Umwelt zu liebe:
Li-lonen-Batterie und Ladegerat.
In der Nachrustung.

RUsten Sie Ihre Staplerflotte einfach auf
Li-lonen-Batterien um und sichern Sie sich
die zukunftsweisende und hocheffiziente
Technologie als vollintegrierte Mietldsung.
So sparen Sie Kosten und steigern schnell
und unkompliziert die Performance lhrer
Fahrzeuge.
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Thre Vorteile

Zukunftsweisende Effizienzsteigerung ','* Rundum-sorglos-Paket
Technologie ohne Kapitalbindung t Uber den gesamten Lifecycle
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Die Vorteile der
Li-lonen-Technologie:

+ Bis zu 20 7% weniger Energie-
verbrauch als Blei-Saure-Batterien
I
L In nur 30 Min. zu 50 % und in
80 Min. zu 100 % aufgeladen
Mehr Ausdauer im
Mehrschichtbetrieb
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Jungheinrich
Austria Vertriebsges.m.b.H.

Zentrale Wien
SlamastraRe 41
1230 Wien

Niederlassung Lieboch
Hans-Thalhammerstrae 40
8501 Lieboch

Niederlassung Sattledt
Wasserturmstrafte 2
4642 Sattledt

Niederlassung Dornbirn
Wallenmahd 23
6850 Dornbirn

Telefon +43 (0) 50 61409
Fax +43 (0) 50 61409-3000

office@jungheinrich.at
www.jungheinrich.at
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