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A Kracht hidraulika vezetd szerepet tolt be a szdllitészivattydk, dtfolydsmérdk, manométerek és hidraulika elemek

gyartdsanak teriletén. Az j logisztikai kozpont megépitésével a Kracht optimalizalta a gydrtokozpontjanak izemen
beliili infrastruktdrdjat, valamint integralt eqy innovativ anyagdramldsi koncepciot. A mintegy 3500 négyzetméteres
logisztikai kozpont egy kétfolyosos, raklapok szdmara kialakitott magasraktarbél dll. Févéllalkozoként a Jungheinrich

végezte a rendszer tervezését és megvaldsitasét.

A Kracht véllalat altal gyartott szallitészivattyukat
és atfolyasméréket a vildagon mindenitt hasznaljak
meghajtasoknal - példaul hajtomivekben, szélener-
gia-generatorokban, hajéhajtém(ivekben, adagolé- és
keverégépekben, valamint prébapadokban. A wer-
dohli székhely( vallalat kindlatat hidraulika termékek
egészitik ki, melyeket épitipari és mezégazdasagi- és
altalanos gépgyartasnal hasznalnak. Ennek megfele-
I6en a cégnek nagyon sokféle és kiilonboz6 tdmegu
alkatrész, félkésztermék és késztermék logisztikajat
kell megoldania. - Minden egyes termékbdl akéar 200
véltozatot is le tudunk gyartani - magyarazta Heiko
Zahn, tulajdonos-ligyvezetd. Az elvart révid szallitasi
id6k miatt minden alapkivitelbdl elegendé mennyi-
ségnek kell raktaron lennie. A kétmUiszakos gydrtas
elldtdsahoz a sziikséges alkatrészeket kordbban k-
16nb06z6 belsé és kilsé atmeneti raktarakban vagy a
gyartécsarnokban kialakitott pufferzonakban taroltak.

A gyartaslogisztika teljes atalakitasa

Annak érdekében, hogy a vallalatot a globalis piac j6-
vébeli kihivasaira felkészitse, a Kracht egy atfogo lel-
tarfelmérés soran részletesen éatvizsgélta a telephely
valamennyi logisztikai folyamatéat. - Az Uj raktarral
szemben tdmasztott kévetelményeink nemcsak a tébb
helyre és a jovébeni ndvekedésre vonatkoztak, hanem
az anyagaramlas megforditasara is, azaz az ,ember az
aruhoz”koncepciérol valtast az,aru azemberhez" kon-
cepcidra - foglalta 6ssze Karl Miller, a Kracht beszer-

zési és anyaggazdalkodasi vezetdje. Tovabbi cél volt a
komissidzas leegyszerUsitése, a hibas kigyujtések csok-
kentése és a termelékenység novelése.

- Atelephely logisztikdjanak tervezett szerkezetatala-
kitdsa soran meg akartuk sziintetni a gyar valamennyi
decentralizalt raktarat, hogy igy helyet szabaditsunk
fel a gyartas szamara, ugyanakkor csokkentsuk a rak-
tarkészleteket és a kiszedésre forditott id6t - mondta
aJungheinrich projektvezetéje, Dirk Vatareck, felidéz-
ve a projekttel szemben tdmasztott kdvetelményeket.
A kdzponti automatizalt raktarnak és raktarkezelésnek
biztositania kellett az alapanyagok és félkész termé-
kek optimélis attekinthetéségét, ugyanakkor alkal-
masnak kellett lennie  karcsusitott” termelési folyama-
tok bevezetésére is. Ez magaban foglalta az 4téllast a
kordbban hasznalt nagy szdamu rakodasi segédeszkoz
és rakomanyhordozé atéllitasat egységes raklapokra,
racsos taroldkra (gitterboxokra) és tarololadara annak
érdekében, hogy a munkahelyek jovébeni ellatasat az
igényeknek megfeleléen tudjak elvégezni.

- Kdzben rajottlink, hogy ha kizérélag magasraktarat
terveziink, az nem felel meg az dsszes kdvetelmény-
nek. Egy Uj komissiozd csarnok és egy tovabbi darab-
aru-raktar kombindciéjaval sikerilt optimalizalni az
Uzemen beliili anyagéramlast, ezzel egyidej(ileg pedig
kapacitdst biztositani a gyartas akar 30%-os bévitésé-
re — 6sszegezte Heiko Zahn a tervezési fazist.

Alig 6 hdnappal az elsé taldlkozd utén a Kracht megbiz-
ta a Jungheinrich intralogisztikai szakértdit a projekt
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megvaldsitasaval, beleértve az acélbdl gyartott tets-
és oldalfalszerkezet megépitését is. A Kracht vezetd
logisztikai munkatarsaival szoros egyiittmikddésben
kifejlesztett megoldas egy kétfolyosés magasraktart
foglalt magaban, ennek kdzvetlen szomszédsagaban
egy automata kisdarabaru-tarolérendszer folyosdja-
val - a két 6nhordé szerkezet(i magasraktar, egy fedél
alatt. Dirk Vatareck dicséré szavakkal illette a pragma-
tikus és kovetkezetesen jé egyiittm(ikddést a Kracht
feleléseivel. — Az egyértelm( kompetencidknak és a
rovid dontéshozatali utaknak kdszonhetd gyors don-
tések, valamint a tervezé-épitész, a hatésagok, az
épitési vallalkozok gyors munkaja és a mi févallalko-
z6ként nyujtott intralogisztikai teljesitménylink mind
hozzajarultak ahhoz, hogy ezt a projektet viszonylag
rovid id6 alatt megvaldsithassuk — mondta a Jung-
heinrich projektvezetéje.

2016 tavaszan az automata raktdr és a szoftver rész-
letes tervezési el6készitésének intenziv szakasza
utdn a Jungheinrich 2016 novemberében kezdett
bele az acélszerkezet épitésébe. A létesitmény végséd
atadds-atvétele és a probaszakasz utén a logisztikai
kdzpont 2017 oktdbere 6ta teljes kdrden mikodik. A
23 méter magas, teljesen automatizalt raktar mintegy
3500 négyzetméteres teriiletén 6sszesen 5100 raktar-
hely van, ahol EUR raklapok és racsos téroldk (gitterbo-
xok) tarolhatdék 6sszesen 15 dupla mélység( szinten. A
Jungheinrich MIAS leényvallalatanak két magasraktari
felrak6gépe 0,5 m/s gyorsuldssal tarolja ki és be a rak-
lapokat. Ezzel folyosénként mintegy 30 ki-/betarolasi
ciklust végeznek el. A szomszédos darabéru-raktarban
tébb mint 12 000 taroléldda szamdra van hely. A 15
méter magas folyoson az dllvanykiszolgald gép 3 m/s
sebességgel gyorsul, és 6sszesen 34 szintre osztja szét
a tarolédobozokat, akér 68 ki-/betarolasi ciklust telje-
sitve. A széllitasi terjedelem magdaban foglalja a 200
méteres automata raklap- és rakodoélada-szallitopa-
lyat is a komissiézé munkaallomasok 6sszekapcsolasa
érdekében, valamint a Jungheinrich raktariranyitasi
rendszert (WMS), amely a raktdr, a raktartechnolégia
és a komissiozas valamennyi folyamatat vezérli.

Raklapok és tarololadak kombinalt
komissiozasa

A komissiézé el6zéndban 6ranként 60 EUR raklapot
és 140 darabaru-taroléladat komissidznak a gyartas
elladtasara. Az alkalmazott egy képernyén kapja meg
a komissiézasi megbizast a Jungheinrich WMS-tél,
amely egy interfészen keresztiil kapcsolédik a gydrtas-
tervez6- és gyartasiranyitasi rendszerhez. Mindhdrom
kombindlt munkaéllomast egy emelbasztallal szerel-
ték fel annak érdekében, hogy a szlikséges drucikkek a
tarolo 1adabol, raklaprol vagy gitterboxbél ergonomi-
kus magassagban legyenek komissiézhatok. A harom
munkadllomason egy portéldaru is segiti a nehéz ter-
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mékek komissiézasat. - Eddig,ember az aruhoz”kon-
cepcio szerint végeztiik a munkat. Ez azid6igényes és
koltséges folyamat mar nem volt képes megbirkdzni
a novekvd igényekkel. Megforditottuk a rendszert, és
ezdltal jelent6sen noveltiik hatékonysdgunkat — ma-
gyarazta a Kracht ligyvezetd igazgatdja.

Ma a teljesen automatizalt logisztikai teriilet hatékony
kapcsolodasi pontot jelent a gyartas, az 6sszeszere-
Iés és az értékesités kozott. Karl Miiller projektvezetd
szintén nagyon elégedett az elért hatékonysag-nove-
kedéssel.

- A komissiézasban gyorsabbd és pontosabba val-
tunk. Ezen tulmenéen jelentésen megnétt a kész-
letbiztonsdg, mivel mar senki sem tud manudlisan
kihozni barmit a raktarbdl - fejtette ki a szakember.
Réadasul a gyartdsban dolgozék jobban koncentral-
hatnak a sajat f6 folyamatukra, a megtakaritott id6t
pedig célravezetéen hasznalhatjak fel - ez hatalmas
termelékenység-névekedést jelent. S6t, az integralt
folyamatokra alapozva a folyamatos leltarozas is le-
hetségessé valt. A status quo barmikor ellenérizhetd.
A lean-elvek és a kanban-folyamatok bevezetésével
mar nem kell a sziikségtelen készleteket a gyartas te-
riletein pufferelni.

Szervizszerz6dés a magas rendelkezésre
allas érdekében

Az automata raktér és a szallitépalya rendelkezésre
allaséanak garantélasa érdekében a Kracht kilonféle
szolgaltatasokban allapodott meg a Jungheinrichhel.
Az automata rendszer és az éllvanyok éves biztonsagi
ellenérzésén tul a szerz6dés a magasraktari felrakd-
gépek és a szallitopalya félévenkénti karbantartasat
foglalja magéban, valamint egy olyan szolgaltatast,
amely egy maximum 4 6ras reakcidid6t garantal.
Sziikség esetén ennyi id6 alatt ér ki a Jungheinrich
szerviztechnikusa a helyszinre és végzi el a leheté
leggyorsabban a javitast. A rendszer szempontja-
bol kritikus alkatrészeket, valamint a felrakogépek, a
szallitopalya és a vezérléstechnika kopé alkatrészeit a
Kracht a Jungheinrichtél kapott alkatrészcsomagban
készleten tartja. Szoftvertdmogatas segiti a kezel6ket
a WMS/WCS rendszer tavoli elérése révén hibatizene-
tek esetén, valamint a vezérléstechnikaban.

A Kracht cég a tovabbi terjeszkedésrél a werdohli
telephelyen tudatosan dontétt, és mintegy 7 millié
eurot ruhdzott be. - Fontos befektetés ez a véllalat jo-
vljébe - jelentette ki biiszkén Heiko Zahn, mikézben
az impozéans csarnokhomlokzat a hdta mogott emel-
kedik az ég felé, kiilsé jelét is adva a cég Uj arculatanak.
A Kracht 4 éve a Jungheinrichhel kbzosen optima-
lizélta raktarrendszerét. A korabbi fejlesztések foly-
tatdsaként a Jungheinrich 2021-ben tovébb béviti
a széllitopalyakat a vezérléssel és vizualizacidval
egydutt. Q



