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Intralogisztika 4.0 az MAN gyaraban

A haszongépjarm(igyarto
MAN Truck & Bus SE

a Jungheinrich-hel
digitalizalja anyagdramldsat.

Az MAN haszongépjarmtigyarté Salzgitterben si-
keresen Gizembe helyezte a Jungheinrich vezet6
nélkiili, automata szallitérendszerét. Az ERC 215a
tipusu automata gyalogkiséret( targonca immar
masodik éve végzi a gyartésorok kiszolgalasat
az alkatrészgyartas terililetén. A rendszer segiti a

A teljes megoldas testre szabhato

A Jungheinrich az MAN részére egy testre szabott,
teljes kor( megoldast nyujtott, ami a vezetd nélkuli
szallitérendszer (AGV) mellett a Traffic Managert, vala-
mennyi SPS vezérlést, szenzorokat és az AGV-re szerelt
RFID szkennert tartalmazta. Az SAP csatlakozashoz
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1. Az AGV kozel 70 méteres szakaszt tesz meg a

¥ raktdrak kozott

2. Jonas Wullbrandt, projektvezetd és Walter
Schwarze, a MAN Trick & Bus SE csoportvezetdje a
Giintherre keresztelt Jungheinrich AGV-vel

3. Amint a targonca megkapja a megbizast,
kivdlasztja a rendelés szerinti gy(ijt6ladat az
alkatrészraktdrban

4. A dolgozok egy kézi szkenner segitségével adjék

dolgozék mindennapos munkajat és folyamatos
anyagdramlast biztosit harom miiszakos tizemben.

sziikséges kiilsé csatlakozasi pontot is a Jungheinrich
szallitotta. A hamburgi nagyvallalat sajat fejleszté-
A németorszagi Alsé-Szaszorszagban miikodd
MAN Truck & Bus SE alkatrészgyart6 izeméhez tar-
tozé logisztikai kdzpont teriilete 1,1 millié négy-
zetméter. AVW konszernhez tartozoé véllalat kiilon-

st interfésze fontos szerephez jutott, ez garantdlja a
kommunikaciét a targonca és a raktariranyitasi rend-
szer (WMS) kozott. Ez a kdztes eszkdz fogadja a szoft-
ver kommunikaciés kdzpontjabdl a megbizésokat és

bo6z6 alkatrészeket gyart itt MAN és Scania tipusu
teherautdihoz, illetve buszaihoz. Emellett Eurépa
nagy részétinnen latja el a vallalat alkatrészekkel. A
tengelyek el6készitésének terliletén az MAN 2018
6ta a Jungheinrich vezetd nélkiili, automata rend-
szerét, roviden AGV-jét haszndlja. Az AGV teljesen
automatizalt anyagaramlast biztosit a nyersanyag-
raktdr, a gyarté teriilet 12 feldolgozd pontja és a
készaruraktar kozott.

Az id6veszteség minimalizdlasa

— Azel6tt a gyartdsorokat hagyomanyos, manuali-
san muikddtetett targoncakkal szolgaltuk ki. Ha a
kollégaknak utanpoétlasra volt sziikségik, el kellett
hagyniuk a munkahelyiiket, hogy megkeressék a
megfelel6 alkatrészeket és maguknak kellett oda-
széllitani azokat. Ez sok id6t vett igénybe, a dol-
gozok pedig tulajdonképpen nem a feladatukat
végezték, hanem a non-produktiv szallitasi felada-
tokat intézték - mondta Walter Schwarze, az MAN
Truck & Bus SE csoportvezetdje.

- Az id6veszteséget minimalisra akartuk csok-
kenteni és ezzel parhuzamosan a folyamatok
hatékonysagat javitani — egészitette ki Jonas
Wullbrandt, a braunschweigi miszaki egyetem
lizemgazdalkodasi és vallalatiranyitasi intézeté-
nek doktorandusza, aki projektvezetéként aktivan
részt vett a megoldas kivalasztadsaban és megvaloé-
sitdsaban. Olyan rugalmas, a jovében is biztonsa-
gosan alkalmazhaté koncepciét kerestek, amely az
esetleges tovabbi bdvitések esetén is hasznalhato.
Fontos szerepet jatszott a csatlakozasi lehet6ség az
MAN Truck & Bus SE sajat SAP rendszeréhez. — DOn-
t6 volt szamunkra, hogy a megoldas tokéletesen,
koltséges modositasok nélkil kommunikaljon az
SAP rendszeriinkkel. A kivalasztott megoldas pon-
tosan ezt nyujtja szamunkra — mutatta be Walter
Schwarze az igényeket.
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leforditja, majd tovabbitja azokat a targonca vezérlé-
sének. A targoncék és a folérendelt rendszerek, mint
a raktariranyitasi rendszer altalaban nem ugyanazt a
Jnyelvet” beszélik. A rendszerek tokéletes egyezteté-
séhez gyakran a WMS koltséges illesztése sziikséges.
— A Jungheinrich logisztikai interfészének készonhe-
téen erre nincs sziikség. igy biztositott az extra kolt-
ségek nélkili gyors integracio és a tokéletes kommu-
nikacié - magyaréazta Alexander Nieke, a Jungheinrich
logisztikai rendszerekért felel6s projektvezetdje.

Innovativ megoldas RFID technolégiaval
A dolgozdék kdzvetleniil a munkahelylikon adjék le a
Jungheinrich ERC 215a tipusu vezetd nélkili targon-
canak a szallitasi megbizasokat egy kézi szkenner se-
gitségével. Amint a targonca megkapta a megbizést,
kivélasztja a rendelés szerinti gyUjt6ladat az alkat-
részraktarban, ahol 6sszesen 300 térhely talalhato. A
gyUjtéladak eddigi id6igényes, manualis, kézi szken-
nerrel torténd nyilvantartasa az innovativ technold-
gidnak kdszénhetden szintén automatizalasra kertilt.
Az MAN a gy(jtladakat mér az aru beérkezésénél egy
RFID cimkével latja el, amely tartalmazza valameny-
nyi relevans logisztikai informaciot. Az AGV-re szerelt
RFID olvasokésziilék segitségével a gép automatiku-
san ellenérzi a ladék fel- és levételekor az adatokat és
tovabbitja azokat az SAP rendszernek. Amennyiben
azinformacidk helyesek, a rakomény automatikusan a
kivant feldolgozékdzponthoz kerdiil tovabbszallitasra.
A gyartdsoron 8sszesen 12 munkadllomas talalhato,
mindegyik 4 lerakéhellyel. Amennyiben az adatok
nem egyeznek, a rakomany egy speciélisan kialakitott
semleges teriiletre kerll. Amint a dolgozok elkésziil-
tek az alkatrészek feldolgozasaval, az AGV egy gomb-
nyomadsra a kdvetkezd 0sszeszerelési pontra széllitja
a rakomanyt. A folyamat sordn nincs sziikség manu-
alis beavatkozasra, a rakomany bevétele és leadésa is
transzparensen, hiba nélkil mikodik.

Biztonsagos és megbizhato
A vezetd nélkili targonca a reflektorpanelek segitsé-

gével automatikusan kozlekedik a kozel 70 méteres ta-
von. Szkennerek és szenzorok garantaljak a biztonsa-
gos lizemeltetést vegyes lizemben is. - Amennyiben
a gép egy akadalyt észlel, példaul egy masik targoncat
vagy egy gyalogost, el6sz6r automatikusan csokkenti
a sebességét, majd pedig biztonsdgosan megall - mu-
tatta be a gép mikodését Walter Schwarze. Amint az
akadaly megsziinik vagy eltavolitasra keril, az AGV
automatikusan tovabb halad. - Szamunkra az alkat-
részek rendelkezésre dllasa a legfontosabb és a Jung-
heinrich automata megoldasanak készonhetben ez
jelent6sen javult - nyilatkozta Jonas Wullbrandt. Az
AGV nagyobb biztonsagot jelent és jobban attekint-
heté, tisztabb munkafolyamatokat eredményez. - A
szadmos el6ny és az eddigi pozitiv tapasztalatok alap-
jan biztosak vagyunk benne, hogy a jévében az au-
tomata, vezetd nélkiili targoncak az Gizemen beliili
logisztika fontos alapjat képezik majd vallalatunknal.
Mar most meghatéroztuk a tovabbi alkalmazési teru-
leteket - jelentette ki Walter Schwarze.

Gyors és automata toltés
litiumion-akkumulatorokkal

Az MAN Truck & Bus SE-nél 24 6ras munkarendben
dolgoznak. A folyamatos anyagdramlas biztositasa ér-
dekében a Jungheinrich automata, vezeté nélkili tar-
goncdja karbantartdsmentes litiumion-akkumulator-
ral m(ikodik. Lehet6ség van koztes toltésre is anélkdl,
hogy ez az akkumulator élettartamat befolyasolna.

- A tOltés szintén teljesen automatikusan zajlik az

AGV-n taldlhaté kapcsoldn keresztiil. Amint az anyag-
aramlas lehet6vé teszi vagy az akkumulator toltott-
sége indokolja, az AGV a specidlis felszereltségu tol-
tééallomasra megy, ahol néhany perc alatt gyorsan és
biztonsagosan feltdlt - magyarazta Alexander Nieke.
Az AGV igy folyamatos rendelkezésre dllast biztosit.

Teljes integracié

Az AGV telepitése soran a vallalat nagy hangsulyt
fektetett arra, hogy a dolgozdk is elfogadjék az uj
~munkatdrsat’, ezért a projekt elejétél fogva bevon-
tak 6ket a folyamatba.

- Az automata robotrendszerek bevezetésénél min-
dig figyelembe kell venni azembert is. Egy ilyen meg-
oldast nem lehet 6ncéluan bevezetni, hanem mindig
meg kell mutatni az érintetteknek, hogy nekik milyen
hasznuk van beléle. A dolgozdk pozitiv hozzaallasa
egy fontos sikertényezé volt a projekt kivitelezése
soran — mondta Jonas Wullbrandt. Ezért is dontott
az MAN tudatosan a lépcsézetes bevezetés mellett,
melynek soran a dolgozdk szorosan egytittmukddtek
a gyartd tzemben. Jelenleg az AGV-t mar tébb hé-
napja, a hét minden napjan harom muszakban sike-
resen alkalmazzk és teljesen elfogadték.

— Munkatdrsaink hamar felismerték, milyen el6-
nyoket biztosit nekik a rendszer a napi munkavég-
zés soran. A kollégak nemcsak elfogadtak a gépet,
hanem meg is szerették és egy id6kdzben nyugdij-
ba vonult kolléga nevére keresztelték — mosolygott
a projektvezetd. Azéta ,Glinther”, a Jungheinrich
ERC 215a automatdja végzi a munkat a salzgitteri
lizemben. o
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le a megbizésokat a Jungheinrich ERC 215a tipusd

vezetd nélkiili targoncanak

5. A Li-ion akkumuldtor gyorsan, automatikusan
feltdlthetd a toltoallomason
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